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AVVERTENZE PERL'INSTALLATORE

OBBLIGHI GENERALI PER LA SICUREZZA

ATTENZIONE! Eimportante per la sicurezza delle persone seguire attenta-
mente tuttal'istruzione. Una erratainstallazione o un errato uso del prodotto
puo portare a gravi danni alle persone.

Leggere attentamente leistruzioni prima diiniziare I'installazione del prodot-
to.

Imaterialidell'imballaggio (plastica, polistirolo, ecc.) non devono essere
lasciatialla portata deibambiniin quanto potenzialifontidipericolo.
Conservare leistruzioniperriferimentifuturi.

Questo prodotto & stato progettato e costruito esclusivamente per!' utilizzo
indicatoin questadocumentazione. Qualsiasi altro utilizzo non espressamen-
teindicato potrebbe pregiudicare l'integritd del prodotto e/orappresen-
tare fonte dipericolo.

GENIUS declina qualsiasiresponsabilitd derivata dall’usoimproprio o diverso
daquellopercuil’automatismo & destinato.

Noninstallare I'apparecchioin atmosfera esplosiva: la presenza digas o fumi
infiammabili costituisce un grave pericolo perlasicurezza.
Glielementicostruttivimeccanicidevono essere in accordo con quanto
stabilito dalle Norme EN 12604 e EN 12605.

PeriPaesiextra-CEE, oltre airiferimentinormativinazionali, per ottenere un
livello disicurezza adeguato, devono essere seguite le Norme soprariporta-
te.

GENIUS non e responsabile dell'inosservanza dellaBuonaTecnicanellaco-
struzione delle chiusure da motorizzare, nonché delle deformazioni che
dovesserointervenire nell’ utilizzo.

L'installazione deve essere effettuatanell’ osservanza delle Norme EN 12453
e EN 12445.lllivello disicurezza dell’automazione deve essere C+E.

Prima dieffettuare qualsiasiintervento sull'impianto, togliere I'alimentazione
elettrica.

Prevedere sulla rete di alimentazione dell’automazione un interruttore
onnipolare condistanza d'apertura dei contattiuguale o superiore a3 mm.
E consigliabile I'uso diun magnetotermico da éA coninterruzione onnipolare.
Verificare che amonte dell'impianto visia uninterruttore differenziale con
sogliada0,03A.

Verificare chel'impianto diterrasiarealizzato aregola d’arte e collegarvi
le partimetalliche della chiusura.

L'automazione dispone diunasicurezzaintrinseca antischiacciamento co-
stituita daun controllo dicoppia. E'comunque necessario verificarne lasogli
diintervento secondo quanto previsto dalle Norme indicate al punto 10.

| dispositivi disicurezza (norma EN 12978) permettono diproteggere even-
tuali aree di pericolo da Rischi meccanici di movimento, come ad Es.
schiacciamento, convogliamento, cesoiamento.

Perogniimpianto & consigliato'utilizzo dialmeno una segnalazione lumino-
sanonchédiun cartello disegnalazione fissato adeguatamente sullastruttu-
radell’'infisso, oltre ai dispositivicitatialpunto “16".

GENIUS declina ogniresponsabilitd aifini dellasicurezza e delbuon funziona-
mentodell’automazione, in caso vengano utilizzaticomponentidell’impian-
tonondiproduzione GENIUS.

Perla manutenzione utilizzare esclusivamente partioriginali GENIUS.

Non eseguire alcuna modifica sui componenti facenti parte del sistema
d’'automazione.

L'installatore deve fornire tutte le informazioni relative al funzionamento
manuale del sistema in caso di emergenza e consegnare all’Utente
utilizzatore dell'impiantoillibretto d'avvertenze allegato al prodotto.

Non permettere aibambinio persone disostare nelle vicinanze del prodotto
duranteilfunzionamento.

Tenere fuoridalla portata deibambiniradiocomandio qualsiasi altro datore
diimpulso, perevitare che l'automazione possa essere azionatainvolonta-
riamente.

lItransito trale ante deve avvenire solo a cancello completamente aperto.
L'Utente utilizzatore deve astenersi da qualsiasi tentativo diriparazione o
d’'intervento diretto erivolgersisolo a personale qualificato.

Tutto quello che non é previsto espressamente in queste istruzioni non &
permesso

IMPORTANT NOTICE FOR THE INSTALLER

GENERAL SAFETY REGULATIONS
ATTENTION! To ensure the safety of people, it is important that you read
all the following instructions. Incorrect installation or incorrect use of the
product could cause serious harm to people.
Carefullyread the instructions before beginning toinstall the product.
Donot leave packing materials (plastic, polystyrene, etc.) within reach of
children as such materials are potential sources of danger.
Store these instructions for future reference.
This product was designed and built strictly for the use indicated in this
documentation. Any otheruse, not expressly indicated here, could compro-
mise the good condition/operation of the product and/or be a source of
danger.
GENIUS declines allliability caused by improper use or use other than that for
which the automated systemwasintended.
Do notinstall the equipmentin an explosive atmosphere: the presence of
inflammable gas orfumesis aserious danger to safety.
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The mechanical partsmust conform to the provisions of Standards EN 12604
and EN 12605.

Fornon-EU countries, to obtain an adequate level of safety, the Standards
mentioned above must be observed, in addition to nationallegalregulations.
GENIUS is not responsible for failure to observe Good Technique in the
construction of the closing elements to be motorised, or forany deformation
thatmay occurduringuse.

Theinstallation must conform to Standards EN 12453 and EN 12445. The safety
levelof the automated system must be C+E.

Before attempting anyjob on the system, cut out electrical power.

The mains power supply of the automated system must be fitted with an all-
pole switchwith contact opening distance of 3mm or greater. Use of a 6A
thermal breakerwith all-pole circuit breakisrecommended.

Make sure that a differential switch with threshold of 0.03 Ais fitted upstream
ofthe system.

Make sure that the earthing systemis perfectly constructed, and connect
metalparts of the means of the closure toit.

The automated systemis supplied with anintrinsic anti-crushing safety device
consisting of a torque control. Nevertheless, its tripping threshold must be
checked asspecifiedin the Standardsindicated at point 10.

The safety devices (EN 12978 standard) protect any danger areas against
mechanical movementRisks, such as crushing, dragging, and shearing.

Use of atleast one indicator-lightisrecommended forevery system, aswell
asawarning sign adequately secured to the frame structure, in addition to
the devicesmentioned aftpoint“16".

GENIUS declines allliability as concerns safety and efficient operation of the
automatedsystem, if systemn components not produced by GENIUS are used.
Formaintenance, strictly use original parts by GENIUS.

Do notinany way modify the components of the automated system.
Theinstallershallsupply allinformation concerning manual operation of the
systemin case of anemergency, and shallhand overto the user the warnings
handbook supplied with the product.

Do notallow children or adults to stay near the product while itis operating.
Keep remote conftrols or other pulse generators away from children, to
prevent the automated system from being activatedinvoluntarily.
Transitthrough the leavesis allowed only when the gateis fully open.

The user must not attempt any kind of repair or direct action whateverand
contact qualified personnelonly.

Anything not expressly specified in these instructions is not permitted.

CONSIGNES POUR L'INSTALLATEUR

REGLES DE SECURITE

ATTENTION! Il estimportant, pour la sécurité des personnes, de suivre ala
lettre toutes les instructions. Une installation erronée ou un usage erroné
du produit peut entrainer de graves conséquences pour les personnes.
Lire attentivementlesinstructions avant d'installerle produit.
Lesmatériauxd'emballage (matiére plastique, polystyréne, etc.) ne doivent
pas étre laissés a la portée des enfants car ils constituent des sources
potentiellesde danger.

Conserverlesinstructions pourlesréférences futures.

Ce produit a été congu et construit exclusivement pourl'usage indiqué dans
cette documentation. Toute autre utilisation non expressémentindiquée
pourrait compromettre I'intégrité du produit et/oureprésenterune source
dedanger.

GENIUS décline toute responsabilité qui dériverait d'usage impropre ou
différent de celuiauquell'automatisme est destiné.

Ne pasinstallerl'appareil dans une atmosphére explosive: la présence de
gazou de fuméesinflammables constitue un grave danger pourlasécurité.
Lescomposantsmécaniques doiventrépondre aux prescriptions des Normes
EN 12604 et EN 12605.

PourlesPays extra-CEE, I'obtention d'un niveau de sécurité approprié exige
nonseulementlerespect desnormesnationales, mais égalementlerespect
desNormessusmentionnées.

GENIUS n'est pasresponsable du non-respectdelaBonne Technique dansla
construction desfermetures d motoriser, nides déformations qui pourraient
intervenirlors de I'utilisation.

L'installation doit étre effectuée conformément auxNormes EN 12453 et EN
12445.Le niveau de sécurité de I'automatisme doit étre C+E.
Couperl'alimentation électrique avanttoute intervention surlinstallation.
Prévoir, sur le secteur d'alimentation de I'automatisme, un interrupteur
omnipolaire avec une distance d'ouverture des contacts égale ou supérieure
a 3 mm. On recommande d'utiliser un magnétothermique de é6A avec
interruption omnipolaire.

Vérifier qu'ily ait, enamont de l'installation, uninterrupteur différentiel avec
unseuilde 0,03 A.

Vérifier que lamise aterre estréalisée selonlesreglesde l'art ety connecter
les pieces métalliques de lafermeture.

L'automatisme dispose d'une sécurité intrinseque anti-écrasement, formée
d'un contréle du couple. Il est toutefois nécessaire d'en vérifier le seuil
d'intervention suivantles prescriptions des Normesindiquées au point 10.
Les dispositifs de sécurité (norme EN 12978) permettent de protéger des
zones éventuellement dangereuses conftre les Risques mécaniques du
mouvement, comme 'écrasement, 'lacheminement, le cisaillement.
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AUTOMALZIONE INDUSTRIAL SLIDER

Le presentiistruzionisono valide periseguentimodelli:
INDUSTRIAL SLIDER

Le automazioniINDUSTRIAL SLIDER per cancelliscorrevoliad uso
industriale fino a 3500Kg., sono operatorielettromeccaniciche
tfrasmettono il movimento all’anta tramite un pignone a
cremagliera accoppiato opportunamente al cancello
scorrevole.

IIsistema garantisce il blocco meccanico quandoilmotore non
e in funzione e quindi non occorre installare alcuna serratura. |
motoriduttorisono dotatidifrizione meccanicaregolabile perun
corretto uso dell'automazione. Un comodo sblocco manuale
rende manovrabileilcancelloin caso diblack-out o disservizio.
L'apparecchiatura elettronica di comando & incorporata nei
motoriduttori.

Le automazioniINDUSTRIAL SLIDER sono state progettate e costruite

per controllare 'accesso veicolare in ambito industriale. Evitare
qualsiasi altro diverso utilizzo.

1. DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE

Tab. 1 Caratteristiche tecniche

Fig. 1

1) Apparecchiaturaeletironica
2) Cofanodiprotezione

3) Motoreelettrico

4) Viteregolazione frizione

5) Sensoredisicurezzasportello

6) Vitedimessaatera

7) Sbloccomanuale

8) Finecorsameccanicoarullino
9) Pignone frasmissione

2. DIMENSIONI

335

A
Y

232

350

Le quote sono espresse in mm.

Fig. 2

Alimentazione 230V3ph/400V3ph+N (+67%-10%) 50Hz
Potenza assorbita 800W
Rapporto diriduzione 1:30
N° dentipignone Z12modulo 6
Coppianominale 135Nm
Spintamax. 340 daN
Frequenza di utilizzo 60%
Temperatura ambiente -20°C +55°C
Peso motoriduttore 70Kg.
Grado diprotezione P44
Pesomax.cancello 3500Kg.
Velocita del cancello 11 m/min.
Lunghezza maxcancello 20m
Frizione bidisco a bagno d'olio
Verniciatura coperchio poliestere
Apparecchiatura incorporata
Finecorsa meccanici
Ingombro LxHxP vedifig.2
Datitecnici motore elettrico
Alimentazione 230V3ph/400V3ph+N(+6%-10%)
Frequenza 50 Hz
Corrente assorbita 3.5A/2A
Potenza assorbita 750 W
Numero di giri/min. 1400

3. PREDISPOSIZIONI ELETTRICHE

RSTN 1380V 5x2,5 mm*
RST 1220V 4x2,5 mm’

1) Operatore con apparecchiatura
2) Fotocellule

3)Pulsante a chiave

4) Lampeggiatore

5)Ricevente radio

4. INSTALLAZIONE DELL’AUTOMAZIONE

4.1.  VERIFICHE PRELIMINARI

Per la sicurezza e per un corretto funzionamento

dell’automazione, verificare |’ esistenza deiseguentirequisiti:

e La struttura del cancello deve essere idonea per essere
automatizzata. In particolare sirichiede che ildiametro delle
ruote siarapportato alpeso delcancello da automatizzare,
che sia presente una guida superiore e visiano degli arresti
meccanici di finecorsa di adeguata resistenza per evitare
deragliamentidelcancello.

* Lecaratteristiche delterreno devono garantire unasufficien-
te tenuta del plinto difondazione.

¢ Nella zona discavo del plinto non devono essere presenti
tubazioni o cavi elettrici.
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¢ Se il motoriduttore si trova esposto al passaggio di veicoli,
possibilmente prevedere adeguate protezioni contro urti
accidentali.

¢ Verificare I'esistenza di una efficiente presa di terra per il
collegamento delmotoriduttore.

42, MURATURA DELLA PIASTRA DIFONDAZIONE
1) Lapiastra difondazione deve essere posizionata come da

fig. 4.

Perle quote diposizionamento fare riferimento a fig. 5.
Attenzione: La piastra deve essere a filo con la mezzeria del
pignone. Ricordarsidimantenere una distanzaminima di 10mm
fracremaglierae cancello.

2) Assemblare la piastra difondazione come da fig. 4rif. A.

3) Eseguire un plinto difondazione delle dimensioniindicatein
fig. 4 e murare la piastra difondazione prevedendo una o piu
guaine perilpassaggio deicavielettrici. Verificare la perfetta
orizzontalitd della piastra con una livella. Attendere che il
cemento faccia presa.

4) Predisporreicavielettriciperilcollegamento con gliaccessori
e I'alimentazione elettrica come da fig. 3. Per effettuare
agevolmenteicollegamentifare fuoriuscireicavicirca 1 mt.
dal foro della piastra di fondazione.

1

PIANO SUE
TOP LEVEL
OBERSEITE

DESSUS SUPERIEUR
SUPERFICIE SUPERIOR

RE

Fig. 4
TN min. 10 mm
- Amm
25 mm
- min. 25 mm
max. 55 mm Fig. 5

4.3. INSTALLAZIONEMECCANICA

1) Togliere il cofano di protezione (fig. 1-rif. 2) e posizionare il
motoriduttore sulla piastra di fondazione. Inserire, ma non
serrare, larondella, la groweer e il dado come dafig. 7.

2) Registrare I'altezza dei piedinicome da fig. 8rif. A, tenendo
sollevato il motoriduttore dalla piastra di 1 cm e la distanza
dal cancello come da fig. 5.

Fig. 7

3) Conl'ausilio diunalivella verificare la perfetta orizzontalita
dell'operatore come fig. 8.

4) Serrare provvisoriamenteiquattro dadidifissaggio.

5) Predisporre l'operatore peril funzionamento manuale come
da paragrafo 8.

rif.A

Fig. 8

4.4 PREDISPOSIZIONE MONTAGGIO CREMAGLIERA
Importante: Per il fissaggio della cremagliera all'anta &
necessario costruire appositisupportiinrelazione alla tipologia
del cancello da automatizzare. In fig. 10 viene mostrato un
esempiodisupportoa’L". Peril posizionamento deisupportifare
riferimento alle fig.5e 9.

44,1 MONTAGGIO CREMAGLIERA
1) Portare manualmente I'antain posizione di chiusura.
2) Appoggiare sulpignoneil primo pezzo dicremagliera alivello

e saldare il supporto sul cancello come indicatoin fig. 11.
3) Muovere manualmente il cancello, verificando che la

cremagliera siain appoggio sul pignone e saldare irestanti

supporti.

4) Accostare un altro elemento dicremagliera al precedente
utilizzando, permettereinfase la dentatura deidue elemen-
fi, un pezzo di cremagliera come indicatoin fig. 1TA.

% é e
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Fig. 9




5) Aprire manualmenteilcancello e saldareisupportirestanti.
Procedere come sopra descritto per tuttiipezzidicremagliera
e supportifino alla coperturacompleta dellalunghezza del
cancello.

Nota bene: Verificare che durantela corsa del cancello tuttigli

elementi della cremagliera non escano fuori dal profilo del

pignone.

Afttenzione: Nonsaldare assolutamente glielementidicremagliera

tra diloro.

Terminata I'installazione della cremagliera per garantire un

correttoingranamento conil pignone, & opportuno abbassare

dicirca4mmla posizione delmotoriduttore, fig. 12registrandole

vitidilivello (fig. 8rif. A).

Serrare definitivamente i4 dadidifissaggio del motoriduttore.

Fig. 11 Fig. 11A
\I\IU\J s
E e
] E g
N
< /s Y
e
Fig. 12

Verificare manualmente cheil cancelloraggiungaregolarmente
le battute di arresto meccaniche difinecorsa e che nonvisiano
attriti durante la corsa. Non utilizzare grasso o altri prodotti
lubrificanti tra pignone e cremagliera.
4.4.2. POSIZIONAMENTO DEI LAMIERINI SAGOMATI
DI FINECORSA
L'operatore & dotato diun finecorsa meccanico alevettacon
rullino, che comandal'arresto delmoto delcancellonelmomento
in cuiunlamierino sagomato, fissato sulla parte superiore della
cremagliera, aziona la levetta fino all'intervento del
microinterruttore (fig. 12A).
Per posizionare correttamente i due lamierini di finecorsa in
dotazione, agire come segue:
1) Alimentareilsistema.
2) Portare manualmente il cancello in posizione d'apertura
lasciando 5 cm dalla posizione di apertura desiderata.
3) Farescorrereillamierino sulla cremaglieranelsenso d'apertu-
ra.
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Fig. 12A

Appena il led del finecorsa di apertura presente

sull'apparecchiatura elettronica si spegne, fare avanzare il

lamierino di ulteriori 10 mm e fissarlo provvisoriamente sulla

cremagliera framite due punti disaldatura.

4) Portare manualmente il cancello in posizione di chiusura
lasciando 5 cm dall'arresto meccanico difinecorsa.

5) Farescorrereillamierino sulla cremaglieranelsenso dichiusu-
ra.

Appena il led del finecorsa di chiusura presente

sull'apparecchiatura elettronica si spegne, fare avanzare il

lamierino di ulteriori 10 mm e fissarlo provvisoriamente sulla

cremagliera framite due punti disaldatura.

Nota: | lamierini sono predisposti per un eventuale fissaggio

framite viti (fig. 12A).

L'asola di fissaggio permette eventuali perfezionamenti della

posizione difinecorsa.

Importante: a) lllamierino deve afttivareilfinecorsasulla parte

sagomata come dafig. 12A.

b) Per evitare che il lamierino possa superare il
finecorsa & consigliabile raddrizzare la parte
sagomatafinale come dafig. 12A.

6) Ribloccareilsistema (vediparagrafo 9).

Attenzione: per evitare danneggiamenti dell'operatore e/o
interruzioni del funzionamento dell'automazione € necessario
lasciare circa 5 cm dalla posizione diintervento delfinecorsa a
quella di chiusura desiderata.

5. MESSA IN FUNZIONE

Attenzione: Prima di effeltuare qualsiasi tipo di intervento
sull'apparecchiatura elettronica (collegamenti
programmazione, manutenzione) togliere sempre
I'alimentazione elettrica.

Seguireipunti10,11,12,13, 14 degli OBBLIGHI GENERALI PER LA
SICUREZZA.

Poichéilsistemanecessita didue diverse fontidialimentazione
(230 e 400 Vac) prevedere amonte dellimpianto due interruttori
magnetotermicidifferenzialicon adeguatasogliadiintervento.

Collegare il cavo di terra all'apposita sede prevista sulla base
dell'operatore. Vedifig. 15.

Fig. 15
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L'operatore & dotato di due dispositivi di sicurezza (fig. 1 rif. 5)
azionati dallo sportello anteriore. L'abilitazione di almeno uno
deidue, inibisce qualsiasimanovra dell'operatore.
Seguendoleindicazionidifig. 3 predisporre le canalizzazionied
effettuare i collegamenti elettrici dell'apparecchiatura
elettronica congliaccessoriprescelti.

Separare sempre i cavidialimentazione da quellidicomando
e disicurezza (pulsantericevente fotocellule ecc.). Per evitare
qualsiasi disturbo elettrico utilizzare guaine separate.

6. REGOLAIZIONE DELLA FRIZIONE MECCANICA

Per tarare il sistema di regolazione della forza trasmessa fare
riferimento allafig. 19.

1) Togliereildado autobloccante conla chiave in dotazione.

2) Togliere anello dispinta e ghiera. Svitare di due girila ghiera
che é avvitata nell'anello di spinta.

3) Rimontare anello e ghierasull'albero motore. Serrareildado
autobloccante fino in battuta meccanica.

4) Azionareilsistema e verificare che la frizione siaregolatain
modo tale da permettere ilmovimento dell'anta senza tut-
taviarisultare troppo pericolosa.

5) Selafrizione noneregolatainmaniera correttaripetereipunti
1), 2). 3) e 4) tfenendo conto che per aumentare la coppia
sideve svitarela ghieranell'anello, per diminuire la coppiassi
deve avvitare laghieranell'anello.

6) Regolatainmaniera correttalafrizione serrare lavite laterale
postasull'anello dispinta. Questo permette ditenere solidali
fra loro anello di spinta e ghiera e permette nel caso sia
necessario movimentare manualmente I'anta (par. 8), in
caso di errata manovra di non dover regolare di nuovo la
frizione.

Nota bene: per avere la frizione regolata sempre nella stessa

maniera € necessario avvitare il dado autobloccante fino an

battuta meccanica.

7. PROVA DELL'AUTOMAZIONE

Terminata l'installazione, applicare I'adesivo di segnalazione
pericolo sulla parte superiore del coperchio (fig. 20). Procedere
alla verifica funzionale accurata dell'automazione e di tutti gli
accessoriad essa collegati.

Consegnare alClientela"Guida perl'utente"”, illustrare il corretto
funzionamento e utilizzo del motoriduttore ed evidenziare le zone
dipotenziale pericolo dell'automazione.

8. FUNZIONAMENTO MANUALE

Nel caso sia necessario azionare manualmente il cancello a

causa di mancanza di alimentazione elettrica o disservizio

dell'automazione, & necessario agire sul dispositivo di sblocco

comesegue:

- Aprire lo sportello del carter di protezione per mezzo della
chiave in dotazione (vedifig. 21).

- Nelmomento in cuilo sportello viene aperto un sensore di
sicurezza (fig. 1rif. 5) inibisce il funzionamento dell'apparec-
chiatura elettronica.

Fig. 20

- Conla chiave in dotazione svitare il dado autobloccante
fino allo sblocco della frizione come indicatoin fig. 22.

- Chiuderelo sportello ed effettuare manualmente lamano-
vra di apertura o chiusura del cancello.

9. RIPRISTINO DEL FUNZIONAMENTO NORMALE

- Togliere alimentazione alsistema

- Aprire lo sportello del carter di protezione per mezzo della
chiave in dotazione (vedifig. 21).

- Avvitareildado autobloccante fino a battuta meccanica
comeinfig.22.

- Chiuderelosportellodel carter.

- Ridare alimentazione alsistema

Nota bene: per avere la frizione regolata sempre nella stessa

maniera & necessario avvitare il dado autobloccante fino a

battuta meccanica.

10. MANUTENZIONE

In occasione delle manutenzioni verificare sempre la corretta
taratura della frizione antischiacciamento e il corretto
funzionamento dei dispositivi disicurezza.

11. RIPARAZIONI

Per eventuali riparazioni, rivolgersi ai Centri di Riparazione
autorizzati.




INDUSTRIAL SLIDER AUTOMATION

These instructions apply to the following models:
INDUSTRIAL SLIDER
The INDUSTRIAL SLIDER automations forindustrial sliding gatesup

Table 1 Technical specifications

Power supply

230V 3ph / 400V 3ph+N [+ 6%- 10%) 50Hz

to 3500 kg are electromechanical operators which transmit Powertfonsur:nption 800w
movement fo the leaf by means of a pinion withrack coupled | Reductionratio 1:30
in an appropriate manner to the sliding gate. No. of pinion teeth 212 Module 6
The systemis guaranteed to be mechanically locked when the Nominaltorque 135Nm
motoris notin operationso alock doesnotneedto beinstalled. Max_throst 340 9aN
The gearmotors have adjustable mechanical clutchesto ensure ax.ihrus a
correct use of the automation. A convenient manual release | Duty rating 60%
device allows the gate to be opened in the event of a power Temperaturerange -20°C +55°C
failure ormalfunction. The electronic confrolunitisincorporated Gear motor weight 70kg
inthe gearmotors. - ~
Housing protection P44
The INDUSTRIAL SLIDER automations have been designed and | Max. gate weight 3500 kg
builtfor vehicle access controlinindustrial areas. Do not use for Gate speed 11 m/min.
any other purpose. Max. gatelength 20m
Clutch Twin discs in oil bath
1. DESCRIPTION AND TECHNICAL SPECIFICATIONS Casing painting polyester
Control unit incorporated
Limit switches mechanical
Gear dimensions LxHxD see Fig.2

Electric motortechnical specifications

Power supply

230V 3ph/400V 3ph+N (+6%-10%)

Frequency 50 Hz
Current 3.5A/2A
Power consumption 750 W
Motorspeedrpm 1400

3. ELECTRICAL SET-UP

RSTN X380V 5x2,5 mm*
RST +220V 4x2,5 mm*

1) Electronic control unit
2) Casing

3) Electric motor

4) Clutch adjustment screw

6) Earthing screw

7) Manual release device

8) Mechanical limit switch with roller
9) Transmission pinion

5) Door safety sensor

2. DIMENSIONS

335

A
Y

350

Values are expressed in mm.

Fig. 2

1) Operator with control unit
2)Photocells

3)Key switch

4) Flashing light

5)Radio receiver

4. INSTALLING THE AUTOMATION

4.1.  PRELIMINARY CHECKS

Forsafe, correct operation of the automation, make sure that the

followingrequirements are met:

* The gate’s structure must be suitable for automation. Take
special care to ensure that the wheels are large enough to
support the full weight of the gate, that a top runner is
installed and that mechanicallimit stops are fitted to prevent
the gate from coming off therunner.

* The characteristics of the ground must ensure sufficient support
forthe foundation plinth.

¢ There mustbe no pipesorelectricalcablesinthe areato be
dug forinstalling the foundation plinth.
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¢ Ifthegearmotorislocatedinavehicle fransit area, itisagood
ideato provide protection against accidental collisions.

* Checkthatthe gearmotorhasanefficientearth connection.
4.2,  INSTALLING THE BASE PLATE

1) The base plate must be positioned as shownin fig. 4.
Forthe positioning distancesreferto fig. 5.

Important: The plate must be level with the middle of the pinion.

Rememberto maintain a minimumdistance of 10 mmbetween

the rack and the gate.

2) Assemble the foundation plate asshownin A, fig. 4.

3) Prepare afoundation plinth asshownin fig. 4 andinstall the
base plate providing one or more conduits for electrical
cables. Use a level to check that the plate is perfectly
horizontal and wait for the cement to seft.

4) Setupthe electrical cablesforconnection to the accessories
and the electricity supply as described in fig. 3. For ease of
connection, ensure that the cables protrude by about T m
from the hole in the base plate.

oS
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Fig. 4

| min. 10 mm

- Amm

25 mm

min. 25 mm
-

max. 55 mm

Fig. 5

Fig. 7

43. MECHANICALINSTALLATION

1) Removethe casing (2, fig. 1) and position the gearmotoron
the foundation plate. Fit, but do not tighten, the washer, the
split washer and the nut as shown in fig. 7.

2) Adjustthe height of the feetasshownin A, fig. 8 while keeping
the gearmotorraised from the plate by 1 cm and maintaining
the distance from the gate showniin fig. 5.

3) Usealeveltocheckthatthe operatoris perfectly horizontal
as shownin fig. 8.

4) Tighten up the four securing nuts provisionally.

5) Set up the operator for manual operation as described in
section 8.

44 PREPARING FORRACKMOUNTING
Important: To mount the rack on the leaf it is necessary to
constructspecialsupports specifically for the type of gate. Fig. 10
shows anexample of "L"support. For positioning the supportsrefer
fo figs. 5and 9.
441 MOUNTING THE RACK
1) Slide the leaf manually fo the closed position.
2) Rest the firstrack element level on the pinion and weld the
support onto the gate as shownin fig. 11.
3) Move the gate manually making sure that the rack rests on
the pinion and weld the remaining supports.
4) Place anotherrackelementend to endwith the firstand use
asectionofracktosetthe teeth of the two elementsin phase
asshownin 1TA.

% é e
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Fig. 9




5) Openthe gate manually and weld the remaining supports.
Proceedinthismannerforalltherack elementsand supports
until the entire gate has been covered.

N.B.: Checkthatnone of the rack elements come off the pinion

during the movement of the gate.

Important: Do not weld the rack elements together.

Afterinstalling the rack, lower the position of the gear motor by

about 4 mm (fig. 12) by adjusting the level screws (A, Fig. 8) to

ensure correct meshing with the pinion.

Screw up tightly the 4 gear motor securing nufts.

Fig. 11

Fig. 11A

4mm _
~
NTE
- 61 mm
Z12 mod.6

Fig. 12

Check manually that the gate reaches the mechanical travel
limits correctly and that it does not encounter friction during its
travel. Do not use grease or otherlubricants between the pinion
and therack.
4.4.2. POSITIONING THE BENT TRAVEL STOP PLATES
The operatoris equipped withamechanicaltravelstop withroller
and trigger. The movement of the gateis stopped when a bent
fravelstop plate fixed to the top of the rack operates the trigger,
fripping the microswitch (fig. 12A).
To position the two travel stop plates provided, proceed as
follows:
1) Switch onthe power supply.
2) Move the gate by hand towardsits open position, stopping
5cmfromthe desired closure position.
3) Slide the fravel stop plate along the rack in the opening
direction.

When the LED of the opening travel end limit switch in the

electronic control unit goes out, advance the travel stop plate

10 mm more, and fasten it femporarily in position with two spot

welds.

4) Movethe gate by handtowardsits closed position, stopping

5cm from the mechanical fravel stop.

5) Slide the travel stop plate along the rack in the closing

direction.

When the LED of the closing fravel end limit switchin the electronic

confrolunitgoesout, advance the travelstop plate 10mmmore,

and fasten it temporarily in position with two spot welds.

Note: the travelstop plates may be fastened by means of screws,

if desired (fig. 12A).

The fastening slot makes it possible, if necessary, to adjust the

fravelstop position.

Important: a) The limit switch must be fripped by the initial
bent part of the travel stop plate, as shown in
fig. 12A.

b) Itisadvisable to straighten the finalbent part of
the travel stop plate, as shown in fig. 12A, in
orderto prevent the plate from passing the limit
switch.

6) Lockthe system (see paragraph 9).

Caution: To prevent damage to the operatorand/or stoppage

of operation,leave about 5cmbetween the limit switch position

and the desired closure position.

5. START-UP

Warning: Always turn off the electricity supply before carrying out
any work on the electronic control unit (connections,
programming, maintenance).

Observe points 10, 11, 12, 13 and 14 in the GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS.

Since the systemrequires two different power supplies (230 and
400 Vac), installtwo differential magneto-thermal circuit breakers
with adequate trip threshold up-line of the system.

Connect the earth cable to the connection on the base of the
operator. Seefig. 15.
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The operator has two safety devices (5, fig. 1) activated by the
front door. If either of the two safety devices are activated, the
operatoris prevented from performing any operation.
AsshowninFig. 3, prepare the conduits and make the electrical
connections from the electronic conftrol unit to the chosen
accessories.

Alwaysroute the powersupply cables separately from the conftrol
and safety cables (keyswitch, receiver, photocells, etc.). Use
separate conduits fo avoid any interference.

6. SETTING THE MECHANICAL CLUTCH

To calibrate the transmitted torque adjustment system, refer to
fig.19.

Fig. 19

1) Remove the self-locking nut using the key provided.

2) Remove the thrustring andring nut. Unscrew by two turns the
ring nut screwed onto the thrustring.

3) Refitthering andring nut onthe drive shaft. Tighten the self-
locking nut untilit reaches the mechanical end stop.

4) Activate thesystem and checkthatthe clutchis adjusted so
as fo allow the leaf to move without danger.

5) If the clutchis not adjusted correctly, repeat steps 1), 2), 3)
and4). Toincrease torque, slacken thering nutinside thering;
toreduce torque tighten the ring nut.

6) Once the clutch has been correctly adjusted, tighten the
lateralscrew on the thrustring. Thisway the thrustring and the
ring nut are held firmly together, soif the leafhas to be moved
manually (section 8), it will not be necessary to readjust the
clutchin the event of anincorrect action.

N.B.:To ensure that the clutchis always adjustedinthe same way,

tighten the self-locking nut untilitreaches the mechanicalend

stop.

7. TESTING THE AUTOMATION

Wheninstallationis complete, affix the dangerwarninglabel to
the top of the casing (Fig. 20). Thoroughly check operation of the
automation and allconnected accessories.

Give the customerthe User's Guide. Explain how the gear motor
works and how it should be used correctly, and draw attention
to the potential danger zones of the automation.

8. MANUAL OPERATION

If the gate has to be operated manually due to a power failure

or malfunction of the automation, use the release device as

follows.

- Openthedoorinthe casing using the triangularkey provided
(seefig.21).

- Whenthe dooropens, asafety sensor (5, fig. 1) prevents the
electronic controlunit from operating.

- Using the key provided, undo the self-locking nut until the
clutchisreleased as shownin fig. 22.

- Close the door and open or close the gate manually.

Fig. 20

9. RETURN TO NORMAL OPERATION

- Turn off the power supply to the system.

- Openthedoorinthe casing using the triangularkey provided
(seefig.21).

- Turntheself-locking nut shownin fig. 22 anticlockwise untfil it
reaches the mechanical end stop.

- Closethedoor.

- Turn the power supply to the system back on.

N.B.:To ensure that the clutchis always adjustedin the same way,
tighten the self-locking nut untilitreaches the mechanicalend
stop.

10. MAINTENANCE

When performing maintenance always check that the anti-
crushing clutchis correctly regulated and that the safety devices
operate correctly.

11. REPAIRS
Forrepairs contact an authorised repair centre.
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AUTOMATISMES INDUSTRIAL SLIDER

Les présentesinstructions sont valables pourles modeéles suivants :
INDUSTRIAL SLIDER

Les automatismes INDUSTRIAL SLIDER pour portails coulissants &
usage industriel jusqu'd 3500 kg, sont des opérateurs
électromécaniques quitransmettentle mouvement au vantail
par un pignon entrainant une crémaillére, solidaire du portail.

Gréce a un moteur-frein, le systéeme garantit le verrouillage
mécanique du portaillorsque le moteur est arrété ne nécessitant
pasl'installation d'une serrure. Les motoréducteurs sont équipés
d'unembrayage mécanique réglable pourun fonctionnement
correctdel'automatisme. Unlevier de déblocage manuel permet
de manoeuvrer le portail en cas de panne de courant ou de
défaillance du systeme. L'armoire de manoeuvre électronique
estincorporée dansles motoréducteurs.

Les automatismes INDUSTRIAL SLIDER aont été congus etréalisés
pourle contréle d’accés de toustrafics. Evitertoute autre utilisation.

1. DESCRIPTION ET CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tabl. 1 Caractéristiques techniques

Fig. 1

1] Amoire de manoeuvre électroniaue ) vis de mise & la ferre
2) Carter protecteur 7) Déverrouillage manuel
3) Moteur électrique 8) Fin de course mécanique & galet

4) Vis de réglage couple de poussée 9) Pignon de fransmission
5) Capteur de sécurité capot frontal

2. DIMENSIONS

335

A
Y

350

Lescotessont expriméesenmm.

Fig. 2

Alimentation 230V3ph/400V3ph+N (+6%-10%) 50Hz

Puissance absorbée 800W

Rapportderéduction 1:30

Pignon Z12Module 6

Couple nominal 135Nm

Force de poussée maxi 340 daN

Fréquence d'uvtilisation 60%

Gammedetempératureambiente| -20°C +55°C

Poids motoréducteur 70Kg.

Degré de protection IP44

Poids maxi du portail 3500Kg.

Vitesse linéaire 11 m/min.

Longueur maxi portail 20m

Embrayage double disque & bain d'huile

Peinture couvercle polyeste

Armoire de manoeuvre incorporée

Butées de fin de course mécaniques

Encombrement motoréducteur LxHxP voirfig. 2
Caractéristiquestechniques moteur électrique

Alimentation 230V 3ph/400V 3ph+N (+6%-10%)

Fréquence 50 Hz

Intensité de courantabsorbée 3.5A/2A

Puissance absorbée 750 W

Régime de rotation (ir/min) 1400

3. PRECABLAGE (installation standard)

RSTN X380V 5x2,5 mm*
RST +220V 4x2,5 mm*

1) Opérateur avec armoire incorporée
2) Cellules photo-électriques
3)Contacteur & clef

4)Feu clignotant

5)Récepteur radio

4. INSTALLATION DE L'AUTOMATISME

41.  VERIFICATIONS PRELIMINAIRES

Pourlasécurité etunfonctionnement correctdel’automatisme,

ilfaut satisfaire les exigences suivantes:

e La structure du portail doit pouvoir étre motorisée. En
particulier, s'assurerd'une part que le diametre des galets est
proportionnel au poids du portail & déplacer et, d'autre
part, de la présence d'un guidage supérieur et de butées
mécaniques de finde course pour éviter tout déraillement du
portail.

¢ Lanature dusol doit pouvoirgarantirun minimum de stabilité
du coffrage.

¢ L'absence de tuyauteries ou cdbles enterrés dans la zone
située G proximité de latfranchée creusée pourla plague de
fondation.



FRANCAIS

Dans le cas de motoréducteur(s) exposé(s) au passage de
véhicules, prévoirdes protections contreleschocs accidentels.
S'assurerdelaprésence d'une prise de terre efficace pourla
connexion du motoréducteur.

4.2.  SCELLEMENT DE LA PLAQUE DE FONDATION

La plaque de fondation a sceller doit étre impérativement
positionnée comme indiqué fig. 4.

Pourles cotes de positionnement, voir fig. 5.

Attention: La plague de fondation doit étre d hauteur du centre
du pignon. Ne pas oublier de maintenir une distance minimale
de 10 mm entre crémaillere et portail.

2) Assembler la plague de fondation comme indiqué fig. 4
rep. A.

Réaliser un coffrage comme indiqué fig. 4 et scellerlaplaque
de fondation en prévoyant un ou plusieurs fourreaux pourle
passage des cdbles. Vérifier I'horizontalité parfaite de la
plague al'aide d'unniveau d bulle. Attendre que le ciment
soit pris.

Poser les cdbles électriques pour la connexion avec les
accessoires etl'alimentation électrique comme indiqué fig.
3. Pourfaciliterles branchements électriques d1'armoire de
manoeuvre, faire sortirles cébles d’'environ 1 mdu trou de la
plague de fondation.
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| min. 10 mm

Amm

25 mm

min. 25 mm
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Fig. 5
max. 55 mm

43.  INSTALLATION MECANIQUE

Retirer le carter protecteur (fig. 1-rep. 2) et placer le
motoréducteursurla plague de fondation. Monter, sansles
serrer, larondelle plate, larondelle grower etl'écrou comme
indiqué fig. 7.

Ajuster la hauteur des pieds en maintenant soulevé le
motoréducteur de la plaque de 1 cm et d une distance du
portailcomme indiqué fig. 5.

?)

10

Fig. 7

3) Vérifier I'horizontalité parfaite de I'opérateur & I'aide d'un
niveau a bulle (voir fig. 8).

4) Serrerprovisoirementles quatre écrous de fixation.

5) Prédisposerl'opérateur au fonctionnement manuelcomme

décrit dans le paragraphe 8.

rif.A

ACCESSOIRES NECESSAIRES AU MONTAGE DE LA
CREMAILLERE

Important: Pour la fixation de la crémaillere sur le portail, il faut
construire des supports adaptés au type de portail d motoriser.
Lafig. 10montre un exemple de fixation paréquerre support. Pour
leur positionnement, voirfig. 5et 9.

441 MONTAGE DE LA CREMAILLERE
Placermanuellementle vantail en position de fermeture.
Poser sur le pignon le premier élément de crémaillere enle
mettant au méme niveau etsouderl'équerre support comme
indiqué fig. 11.

Manoeuvrer manuellement le portail en s'assurant que la
crémaillére appuie bien surle pignon, puis souder les autres
équerressupports.
Manoeuvrer manuellement le portail en s'assurant que la
crémaillére appuie bien surle pignon, puis souder les autres
équerressupports.
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Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare il
prodotto e conservarle per eventuali necessita future

NORME GENERALI DI SICUREZZA

L'automazione INDUSTRIALSLIDER, se correttamente installata ed
utilizzata, garantisce un elevato grado disicurezza.

Alcune semplicinorme dicomportamento possono evitare inoltre
inconvenientiaccidentali:

- Nonsostare e non permettere a bbambini, persone o cose di
sostare nelle vicinanze dell'automazione, evitandolo ancor
piu durante il funzionamento.

- Tenere fuori dalla portata dei bambini, radiocomandi o
qualsiasi altro datore d'impulso che possa azionare involon-
tariamentel’automazione.

- Non permettere aibambinidi giocare conl'automazione.

- Noncontrastare volontariamente ilmovimento delcancello.

- Evitare cheramio arbustipossanointerferire colmovimento
delcancello.

- Mantenere efficienti e ben visibili i sistemi di segnalazione
luminosa.

- Non fentare di azionare manualmente il cancello se non
dopo averlosbloccato.

- Incasodimalfunzionamenti, sbloccareilcancello perconsen-
tirel'accesso ed attendere I'intervento tecnico dipersonale
qualificato.

- Una volta predisposto il funzionamento manuale, prima di
ripristinare il funzionamento normale, togliere alimentazione
elettricaall'impianto.

- Noneseguire alcuna modifica suicomponentifacentiparte
ilsistema d’automazione.

- Astenersida qualsiasitentativo diriparazione o d’intervento
diretto erivolgersisolo a personale qualificato.

- Farverificare almeno semestralmente I'efficienza dell’ auto-
mazione, deidispositividisicurezzae del collegamento diterra
da personale qualificato.

DESCRIZIONE

L'automazione INDUSTRIAL SLIDER € ideale perilcontrollo diaree

diaccesso veicolare in ambito industriale.

INDUSTRIAL SLIDER per cancelli scorrevoli € un operatore

elettromeccanico che trasmetteilmovimento all’antatramite un

pignone acremagliera.

Perildettagliato comportamento delcancello scorrevole nelle

diverse logiche di funzionamento, fare riferimento al Tecnico

d'installazione.

Nelle automazionisono presentidispositividisicurezza (fotocellule)

cheimpediscono larichiusura del cancello quando un ostacolo

si trova nella zona da loro protetta.

IIsistema garantisceilblocco meccanico quandoilmotore non

e in funzione e quindi non occorre installare alcuna serratura.

L'apertura manuale € quindi possibile solo intervenendo

sull’appositosistema disblocco.

| motoriduttori € dotato di frizione meccanica regolabile che

permette un usosicuro dell'automazione.

L'apparecchiatura elettronica di comando & incorporata nel

motoriduttore.

Un comodo sblocco manuale rende manovrabile il cancelloin

caso diblack-out o disservizio.

Lasegnalazioneluminosaindicailmovimentoin atto delcancello.
FUNZIONAMENTO MANUALE

Nel caso sia necessario azionare manualmente il cancello a

causa di mancanza di alimentazione elettrica o disservizio

dell'automazione, & necessario agire sul dispositivo di sblocco
comesegue.

- Aprire lo sportello del carter di protezione per mezzo della
chiave in dotazione (vediFig. 1).

- Nel momento in cui lo sportello viene aperto un sensore di
sicurezzainibisceilfunzionamento dell'apparecchiaturaelet-
fronica.

- Conlachiaveindotazione svitareildado autobloccante fino
allo sblocco della frizione come indicatoin fig. 2.

- Chiuderelosportello ed effettuare manualmente lamanovra
di apertura o chiusura del cancello.



RIPRISTINO DEL FUNZIONAMENTO NORMALE.

- Togliere alimentazione alsistema.

- Aprire lo sportello del carter di protezione per mezzo della
chiave in dotazione (vedifig. 1).

- Avvitare il dado autobloccante fino a battuta meccanica
comeinfig. 2.

- Chiuderelosportellodel carter.

- Dare alimentazione alsistema.

Nota bene: per avere la frizione regolata sempre nella stessa

maniera € necessario avvitare il dado autobloccante fino a

battuta meccanica.

ENGLISH

Read the instructions carefully before using the product and
keep them for future reference.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

If correctly installed and operated, the INDUSTRIAL SLIDER
automations ensure a highlevel of safety.
However, some simplerulesshould be followed to avoid accidents:

- Donoftstandinthe vicinity of the automation or allow anyone
else, especially children, to do so, and do not place objects
inthe vicinity of the automation. Thisis particularly important
during operation.

- Keep remote controls and other control devices out of the
reach of childrento preventthem from accidentally operating
the automation.

- Do not allow children to play with the automation.

- Do notdeliberately obstruct the movement of the gate.

- Make sure that branches or bushes do not interfere with the
movement of the gate.

- Keep the luminous signalling systems efficient and clearly
visible.

- Do not attempt to operate the gate manually without first
releasingit.

- Intheeventofamalfunction, release the gate to allow access
and call a qualified technician for service.

- After sefting manual operation, disconnect the electricity
supply from the system before returning to normal operation.

- Donotmake any modificationsto componentsbelonging to
the automation system.

- Donotattemptto perform anyrepairwork ortamperwith the
automation. Call qualified personnel forrepairs.

- Atleastonceeverysixmonthshave the automation, the safety
devices and the earth connection checked by a qualified
technician.

DESCRIPTION

The INDUSTRIAL SLIDER automationisideal for controllingindustrial
vehicle accessareas.

The INDUSTRIAL SLIDER for sliding gatesis an electromechanical
operatorwhichtransmitsmovementto the leafby means of arack
and pinion mechanism.

For detailed information on operation of the sliding gate in the
various operating modes, contact the installation technician.
The automations have safety devices (photocells) which prevent
the gate fromreclosing when an obstacle lies within the area they
are protecting.

The system ensures mechanicallocking when the motoris notin
operation, soitis not necessary to install alock.

The gearmotors have an adjustable mechanical clutch forsafe
use of the automation.

The electronic controlunitisincorporatedin the gear motor.

A convenient manual release device allows the gate to be
operatedin the event of a power failure or malfunction.

The light flashes while the gate is moving.

MANUAL OPERATION

If the gate has to be operated manually due to a power failure

or malfunction of the automation, use the release device as

follows:

- Openthedoorinthe casing using the triangularkey provided
(seeFig.1).

- Whenthe dooropens, asafety sensorprevents the electronic
confrolunit from operating.

- Using the key provided, undo the self-locking nut until the
clutchisreleased as showniin fig. 2.

- Close the door and open or close the gate manually.

RETURN TO NORMAL OPERATION
- Turn off the power supply to the system.
- Openthedoorinthe casing using the tfriangularkey provided
(seeFig.1).
- Tighten the self-locking nut until it reaches the mechanical
end stop as shown in fig. 2.
- Closethedoor.
Turn on the power supply to the system.
N B.:To ensure thatthe clutchis always adjustedin the same way,
tighten the self-locking nut until it reaches the mechanical end
stop

FRANCAIS

Lire attentivement les instructions avant d’utiliser le produit
et toujours conserver le feuillet pour toute consultation
future

REGLES DE SECURITE

L'automatisme INDUSTRIALSLIDER, sicorrectementinstallé et utilisé,
garantit un haut degré de sécurité.

L'observation des simples régles de comportement suivantes
permettra d’éviterde f&cheuxinconvénients:

- Ne pas stationner et empécher quiconque de stationner a
proximité de I'automatisme, notamment pendant son
fonctionnement. Ne paslaisser non plus frainer d’objets dans
le rayon d’action du portail.

- Tenir a I'écart des enfants toutes radiocommandes ou
n'importe quel autre générateur d'impulsions, afin d'éviter
toute manoeuvre accidentelle del’automatisme.

- Empécherlesenfants dejoueravec| automatisme.

- Nepasarrétervolontairementle mouvement du portail.

- EBviterque toutesbranches ou tous arbustes puissent entraver
le mouvement du portail

- Toujours conserver efficaces et bien visibles les systemes de
signalisationlumineuse.

- Nepastenterd'actionnermanuellementle portailsice n'est
qu'apressondéverrouillage.

- En cas de mauvais fonctionnement, déverrouiller le portail
pour permettre le passage et attendre I'intervention d'un
technicien spécialisé.

- Avantderétablirle fonctionnement normal du systéme, aprés
que le portail it été déverrouillé pour étre actionné
manuellement, il faut couper I'alimentation en énergie
électrigue ausystéme.

- Ne pas procéder d des modifications des composants du
systeme.

- S'abstenir de faire toute tentative de réparation ou
d’'intervention directe, etdemanderuniquement!’intervention



d'untechnicienspécialisé.

- Faire vérifier semestriellement au moins I'efficacité de
I'automatisme, des dispositifs de sécurité et delamise dlaterre
parun technicien spécialisé.

DESCRIPTION

L'automatisme INDUSTRIAL SLIDER constitue la solutionidéale pour
la gestion du trafic véhicules sur sites industriels .
L'automatisme INDUSTRIAL SLIDER pour portails coulissants estun
opérateur électromécanique qui fransmet le mouvement au
vantail parun pignon entrainant une crémaillére ou une chaine,
solidaire du portail.
Pourle comportement détaillé del' automatisme dansles diverses
logiques de fonctionnement, adressez-vous a votre installateur.
Les automatismessont équipés de dispositifs de sécurité (cellules
photo-électriques) qui empéchent la fermeture du portail en
présence d'un obstacle dans leur champ de surveillance.
Le systeme garantitle blocage mécanique quandle moteur est
arrété ne nécessitant pas 'installation d'une serrure.
L'ouverture manuelle n'est donc possible qu’en manoeuvrantle
systéme de déverrouillage adéquat.
Les motoréducteurs sont équipés d'embrayages mécaniques
réglables qui permettent I'arrét et le blocage du portail.
L'armoire de manoeuvre électronique est incorporée dans le
motoréducteur.
Une commande de déverrouillage manuel permet de manoeuvrer
le portailen casde coupure de courant ou de panne du systéme.
La signalisation lumineuse indique le mouvement en cours du
portail.
FONCTIONNEMENT MANUEL
Dansle casoule portail doit étre actionné manuellement dlasuite
d'une coupure de courant ou d'une défaillance de l'automatisme,
ilfautimpérativement agirsurle dispositif de déverrouillage de la
maniere suivante:
- Ouvrir le capot frontal du carter protecteur avec la clé
triangulaire fournie (voirfig. 1).
- Al'ouverture du capot frontal un capteur de sécurité inhibe
le fonctionnement de I'armoire de manoeuvre électronique.
- Alcidelelacléfournie, desserrerl'écrou autobloquantjusqu'au
déblocage del'embrayage comme indiqué fig. 2.
- Fermer le capot frontal et effectuer manuellement la
manoeuvre d'ouverture ou de fermeture du portail.

RETABLISSEMENT DU FONCTIONNEMENT NORMAL

- Couperle courant au systéme.

- Ouvrir le capot frontal du carter protecteur avec la clé
friangulaire fournie (voirfig. 1).

- visserl'écrou autoboquantjusqu'enbutée mécanique comme
indiqué fig. 2.

- Fermerle capotfrontal du carter protecteur.

- Rétablirlatension.

N.B.: Pour maintenir toujoursle méme réglage del'embrayage, il

faut visser I'écrou autobloquant jusqu'en butée mécanique.

ESPANOL

Leer atentamente lasinstrucciones antes de utilizar el producto
y guardarlas para futuras consultas.

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD

El automatismo INDUSTRIAL SLIDER, si estd correctamente
instalado y se emplea de la manera debida, garantiza un
elevado grado de seguridad.
Algunas sencillas normas de comportamiento pueden evitar
inconvenientes accidentales:

- Conftrolar que ninguna persona ni objefo permanezca en
proximidad del automatismo, especialmente durante el
funcionamiento del mismo.

-No dejar al alcance de los ninos radiomandos ni ofros
generadores de impulsos que puedan accionar
involuntariamente el automatismo.

- No permitir que los ninos jueguen con el automatismo.

- No oponer resistencia al movimiento de la cancela.

- Evitar que ramas o arbustos interfieran con el movimiento de
la cancela.

- Mantener eficaces y bien visibles los sistemas de sefializacién
luminosa.

- No tratar de accionar la cancela a mano sin haberla
desbloqueado previamente.

- En caso de fallo, desbloquear la cancela para permitir el
trdnsito y solicitar la intervencién de personal técnico
calificado.

- Una vez activado el funcionamiento manual, antes de
restablecerlamodalidad normal, desconectarla alimentaciéon
eléctrica del sistema.

- No efectuar ninguna modificacién en los componentes del
sistema de automatizacion.

- Abstenerse de todo intento de reparacion o de intervencién
directa, y recurrir sélo a personal calificado.

- Al menos cada seis meses, hacer controlar por un técnico
calificado la eficacia del automatismo, de los dispositivos de
seguridad y de la conexion de ftierra.

DESCRIPCION

El automatismo INDUSTRIAL SLIDER esideal para controlar dreas

de acceso vehicular en dmbito industrial.

INDUSTRIAL SLIDER para cancelas correderas es un actuador

electromecdnico que transmite el movimiento a la hoja

mediante un pindn con cremallera.

Para una descripcion detallada del comportamiento de la

cancela corredera en las distintas légicas de funcionamiento,

consultar con el técnico instalador.

Los automatismos estdn dotados de elementos de seguridad

(fotocélulas) que impiden que la cancelase cierre cuando hay

un obstdculo en su radio de accion.

El sistema garantiza el bloqueo mecdnico cuando el motor no

estd en marcha, lo que permite prescindir de cerraduras.

Por este motivo, para abrir la cancela manualmente es

necesario utilizar el sistema de desbloqueo.

El motorreductor estd dotado de un embrague mecdnico

regulable que permite un uso seguro del automatismo.

El equipo electronico de mando estd incorporado en el

motorreductor.

Un cémodo sistema de desbloqueo manual permite mover la

cancela en caso de corte de energia o fallo del sistema.

Las sefales luminosas indican el movimiento que estd

efectuando la cancela.

FUNCIONAMIENTO MANUAL

Si fuera necesario mover la cancela a mano —por falta de

energia eléctrica o fallo del automatismo— servirse del

dispositivo de desblogqueo como se describe a continuacién.

- Abrir la portezuela de la carcasa mediante la llave que se
suministra de serie (ver la fig. 1).
- Cuandose abrelaportezuela, unsensorde seguridadinhibe
elfuncionamiento delequipo electronico.
- Conlallave que se incluye en el suministro, desenroscar la
tuerca autoblogqueante hasta liberar el embrague, como
ilustra la fig. 2.



- Cerrarlaportezuelay cerraro abrirla cancela manualmente.

REANUDACION DELFUNCIONAMIENTO NORMAL

- Desconectarelsistemadelaalimentacion eléctrica.

- Abrirla portezuela de la carcasa mediante la llave que se
suministra de serie (fig. 1).

- Enroscarla tuerca autobloqueante hasta el tope (fig. 2).

- Cerrarlaportezuela.

- Reactivarlacorriente eléctrica.

Nota: para mantener constante la regulacién del embrague,

enroscar la tuerca autoblogueante hasta que haga tope.

DEUTSCH

Die Anleitungen vor Gebrauch des Produkis aufmerksam

durchlesen und fir kinfligen Gebrauch aufbewahren.
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

BeifachgerechterInstallation und vorschriftsméBigem Gebrauch

gewdhrleisten die INDUSTRIALSLIDER einen hohen Sicherheitsgrad.

Die Beachtung einigereinfacher Verhaltensnormenkann etwaige

Gefahrensituationen weitestgehend vermeiden:

- Das Abstellen von Gegenstdnden und der Aufenthalt im
Umfeld des Antriebsist nichtzul&ssigund Kindern sowie anderen
Personen zu verbieten. Dies gilt insbesondere wdhrend der
Antriebsfunktion.

- Funksteuerungen odersonstige Impulsgebersind auBerhalb
der Reichweite von Kindern aufzubewahren, um eine
unbeabsichtigte Bet&tigung des Antriebs zu verhindern.

- Kindernist das Spielen mit dem Antrieb zu untersagen.

- DenBewegungsablauf desTors nicht willkUrlich behindern.

- Aste oder Stréducher dirfen die Torbewegung nicht
beeintréchtigen.

- Die Lichtsignale mUssen einwandfrei funktionieren und gut
sichtbarsein.

- Die manuelle Betatigung der Torfligel darf erst nach der
Entriegelung erfolgen.

- BeiBetriebsstérungen das Tor zwecks Durchfahrt entriegeln
und den technischen Eingriff des qualifizierten Fachpersonals
abwarten.

- NachSchaltung auf den manuellen Betrieb muB die Anlage
vor Wiederaufnahme der normalen Funktion von der
Stromversorgung getrenntwerden.

- Die UmrUstung jeglicher Antriebskomponenten ist strikt
verboten.

- Auf keinen Fall eigenmdchtige Reparaturen bzw. Eingriffe
vornehmen, sondern damit ausschlieBlich qualifiziertes Perso-
nalbeauftragen.

- Die FunktionstUchtigkeit von Antrieb, Sicherheitsvorrichtungen
und Erdungsanlage mindestens alle 6 Monate durch
Fachpersonal Gberprifenlassen.

BESCHREIBUNG

Die Antriebe INDUSTRIALSLIDER sind fUr die Durchfahrtsregelung
industrieller Areale ausgelegt. BeiModell INDUSTRIALSLIDER handelt
essichum einen elektromechanischen Schiebetorantrieb, derdie
Bewegung Uberein Zahnstangen-bzw. Kettenritzel, das hierzuin
geeigneter Weise mit dem Schiebetor gepaartist, andenTorflugel
Ubertragt.

Informationen zum genauen Verhalten des Schiebetors in den
einzelnen Betriebslogiken gibt derlInstallateur.

Die Antriebe sind mit Sicherheiten (Lichtschranken) ausgestattet,

die das Tor bei einem Hindernis in ihrem Wirkungsbereich am

SchlieBenhindern.

Das System gewdhrleistet die mechanische Verriegelung bei

stehendem Motor, so daB sich der Einbau von Elektroschldssern

erUbrigt.

For die manuelle Offnung ist daher das entsprechende

Entriegelungssystemzu betatigen.

Die Getriebemotoren weisen eine mechanische Kupplung fir

absoluten Einklemmschutz auf.

Das elektronische Steuerger&tistim Antriebsgehduse integriert.

BeiStromausfallen bzw. Betriebsstérungen kann das Tormanuell

enfriegelt und betdtigt werden.

Das Lichtsignal zeigt die ablaufende Torbewegung an.
MANUELLER BETRIEB

Sollte infolge von Stromausfdllen bzw. Befriebsstérungen ein

manuellerTorbetrieb erforderlich sein, ist das Entriegelungssystem

wie folgt zu betatigen.

- Die Klappe am Schutzgehduse mit dem mitgelieferten
DreieckschlUssel 6ffnen (s. Abb. 1).

- Beim Offnen der Klappe unterbricht der Sicherheitssensor
(Abb. 1 Pos. 5) den Betrieb des elekironischen Steuergerdts.

- Dieselbstsperrende Muttergem. Abb. 2 biszum Ausricken der
Kupplung mit dem beigestellten Schlissellosdrehen.

- Die Klappe schlieBen und von Hand eine Offnungs- bzw.
SchlieBbewegung desTors ausfGhren.

NORMALEN BETRIEB WIEDERHERSTELLEN

- DieStromversorgung unterbrechen.

- Die Klappe am Schutzgehduse mit dem mitgelieferten
DreieckschlUssel 6ffnen (s. Abb. 1).

- DeninAbb.2gezeigten Entriegelungsknopf manuell biszum
Anschlag festdrehen.

- DieSchutzgeh&useklappe wiederschlieBen.

- DieStromversorgungzuschalten.

Hinweis: zur gleichbleibenden Kupplungseinstellung muB die

selbstsperrende Mutter stets biszum Anschlag festgezogenwerden.



5) Ouvrirmanuellement le portail et procéder a la fixation de
tous les autres éléments de crémaillere et au soudage des
équerres supports restantes, comme précédemment, sur
toute la longueur du profil.

N.B.: Vérifier que tousles éléments de crémaillére ne “déraillent”
pas du pignon pendant la course du portail.

Attention : Ne jamais souder les éléments de crémaillére entre
eux.

Apresl'installation de la crémaillere, abaisser d'environ 4 mmla
position du motoréducteur en gjustant les pieds de réglage
comme indiqué fig. 12, afin de garantirle bon enfrainement du
pignon aveclacrémaillére.

Serrer définitivementles 4 écrous de fixation du motoréducteur.

FRANCAIS
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Vérifier manuellement que le portail atteint correctement les
butées mécaniquesdefinde course etl'absence de frottement
pendantsacourse. Ne pas utiliser de graisse ou autreslubrifiants
entre pignon et crémaillére.
4.4.2. POSITIONNEMENT DES

METALLIQUES DE FIN DE COURSE
L'opérateur est équipé d'un fin de course mécanique d levier
avec galet qui, aprésl'actionnement dulevier parla plaguette
métallique, commande'arrét du mouvement du portail (fig.12A).
Pour positionner correctement les deux plaguettes métalliques
de finde course fournies, procéder comme suit:
1) Mettre soustensionle systéme.

PLAQUETTES

2) Placer manuellement le portail en position d'ouverture a
environ 5 cm de la butée mécanique de fin de course.
3) Faire glisserla plaguette métallique surla crémaillére dansle

sensd’ouverture.
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DésquelaLED FCA delaplatine électronique s'éteint, continuer
delafaire glisserencore de 10mm etlasouder provisoirement (2
points) surla crémailléere.

4) Placer manuellement le portail en position de fermeture a
environ 5 cm de la butée mécanique de fin de course.
5) Faire glisserla plaquette métallique surla crémaillere dansle

sensde fermeture.

DésquelaLED FCC présente surla platine électronique s'éteint,

faire glisserla plaguette métallique encore de 10mmetlasouder

provisoirement (2 points) surla crémaillére.

N.B.: Les plaguettes métalliques sont prévues pour une fixation

éventuelle au moyen de vis (fig.12A).

La boutonniére de fixation permet d'ajusterla position de fin de

course.

Important: a) La plaguette doit activerle fin de course surla
partie profilée comme indiqué fig.12A.

b) Pouréviter que la plaguette puisse dépasserle
finde course (freinage long), ilestrecommandé
de redresser la partie d'extrémité profilée
comme indiqué fig.12A.

6) Rebloquerle systeme (voir paragraphe 9).

Attention: Pour éviter d'endommager I'opérateur et/ou toute

interruption de fonctionnement de I’automatisme, il faut laisser

unespace d’environ5cmentre le pointd'intervention dufinde
course et le point de fermeture désiré.

5. MISE EN SERVICE

Attention : Avanttoute intervention surl’armoire de manoeuvre
électronique (branchements, programmation, entretien),
toujours couper I'alimentation en énergie électrique.
Respecter les prescriptions des points 10, 11, 12, 13 et 14 des
REGLES DE SECURITE.

Le systéme nécessitant deux différentes sources d'alimentation
(230 et 400 Vca), il faut prévoir en amont de l'installation deux
interrupteurs magnéto-thermiques différentiels avec un seuil
d'intervention adéquat.

Effectuer la mise a la terre de I'automatisme comme indiqué
fig. 15.

=
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Fig. 15
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L'opérateur est équipé de deux dispositifs de sécurité (fig. 1rep.
5) actionnésrespectivement parle dispositif de déverrouillage et
parle capot frontal. L'activation d'au moins un des deux dispositifs
neutralise n'importe quelle manoeuvre de l'opérateur.
Disposerles conduits et procéder aux branchements électriques
del'armoire de manoeuvre électronique avec les accessoires
choisiscomme indiqué fig. 3.

Toujoursséparerles cbles de puissance de ceuxde commande
et de sécurité (boutons-poussoirs, récepteurs, cellules photo-
électriques, franchesde sécurité, etc...). Pour éviter tout parasite
électrique, utiliser de préférences des fourreauxséparés.

6. REGLAGE DE L'EMBRAYAGE MECANIQUE
Pourtarerle systéme deréglage delaforce fransmise, voir fig. 19.

1) Enleverl'écrou autobloquant avec la clé & tube fournie.

2) Retirerlabague de poussée etl'écrou de serrage. Devisserde
deux tours I'écrou qui est vissé dans la bague de poussée.

3) Remettre en place la bague et I'écrou sur I'arbre moteur.
Serrerl'écrou autoblogquantjusqu'en butée mécanique.

4) Actionnerl'opérateuretvérifier queleréglage del'embrayge
garantitune cinématique "douce".

5) Sileréglagen'estpascorrect, répéterlespoints 1),2),3) et 4)
entenantcompte qu'ilfaut dévisserl'écrou de serrage dans
la bague de poussée pour augmenter le couple, et vice
versa.

6) Unefoisleréglage correctterminé, serrerlavis latérale dans

la bague de poussée. Cette vis maintient la bague de
poussée solidaire de'écrou de serrage et permet de déplacer
manuellementle portail (§ 8), en cas de fausse manoeuvre,
sans pour autant devoir effectuer un nouveau réglage.
N.B.: Pour maintenirtoujoursle mémeréglage del'embrayage, il
faut visser I'écrou autobloquant jusqu'en butée mécanique.

7. ESSAI DE L'AUTOMATISME

Aprés avoir terminé l'installation, il faut appliquer les étiquettes
adhésives de signalisation de dangersurle dessus du couvercle
(Fig. 20). Procéder & la vérification du fonctionnement de
I’automatisme et de tous ses accessoires.

Remettre au client la “Notice d'instructions” et démontrer le
fonctionnement et!’utilisation correcte del’automatisme, sans
oublierde luisignalerles parties de I'automatisme présentant un
risque potentiel.

8. FONCTIONNEMENT MANUEL

Dans le cas ou le portail doit étre actionné manuellement & la

suite d'une coupure de courant ou d'une défaillance de

I'automatisme, il faut impérativement agir sur le dispositif de

déverrouillage de la maniére suivante :

- Ouvrir le capot frontal du carter protecteur avec la clé
triangulaire fournie (voirfig. 21).

- Al'ouverture du capot frontal un capteur de sécurité (fig. 1
rep.5)inhibele fonctionnement de I'armoire de manoeuvre
électronique.
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Fig. 20

A l'aide de la clé fournie, desserrer I'écrou autobloquant
jusqu'au déblocage comme indiqué fig. 22.

- Fermer le capot frontal et effectuer manuellement la
manoeuvre d'ouverture ou de fermeture du portail.

RETABLISSEMENT DU FONCTIONNEMENT NORMAL

- Couperle courant au systeme.

- Ouvrir le capot frontal du carter protecteur avec la clé
triangulaire fournie (voirfig. 21).

- visser |'écrou autoboquant jusqu'en butée mécanique
commeindiqué fig. 22.

- Refermerle capot frontal du carter protecteur.

- Rétablirla tension.

N.B.: Pour maintenir toujoursle méme réglage de l'embrayage, il

faut visser I'écrou autobloquant jusqu'en butée mécanique.

10. ENTRETIEN

Lors des visites, il faut toujours vérifier le réglage correct de
I'embrayage anti-écrasement et le bon fonctionnement des
dispositifs de sécurité.

11. REPARATIONS

Pourtoutesréparations, adressez-vous dun centre de réparation
agréé.

Fig. 21

Fig. 22
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AUTOMATISMO INDUSTRIAL SLIDER

Laspresentesinstruccionesson vdlidas paralossiguientes modelos:
INDUSTRIAL SLIDER

Los automatismosINDUSTRIALSLIDER, concebidos para cancelas
correderas de uso industrial con un peso de hasta 3.500 kg, son
actuadores electromecdnicos que transmiten elmovimiento a
lahojamediante un pindn con cremallera, acoplado ala propia
cancela.

Elsistema garantiza el bloqueo mecdnico cuando el motor no
estd en marcha, lo que evita el uso de cerraduras. Los
motorreductores estdn dotados de un embrague mecdnico
que puederegularse para optimizar el uso delautomatismo. Un
cdmodo sistema de desbloqueo manual permite mover la
cancelaencaso de corte de energia o fallo delsistema. Elequipo
electréonico de mando estdincorporado enlos motorreductores.

Los automatismos INDUSTRIAL SLIDER han sido proyectados y
construidos para controlar el acceso vehicular. Evitese todo ofro
uso.

1. DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS TECNICAS

1) Equipo electrénico

2) Carcasa

3) Motor eléctrico

4) Tornillo regulacion embrague
5) Sensor de seguridad portezuela

6) Tomnillo de puesta a tierra

7) Desbloqueo manual

8 Final de carrera mecdnico con rodillo
9) PiRdn de transmision

2. DIMENSIONES

335

A
Y

232

350

.

Las cotas estdn expresadas en milimetros.

Fig. 2
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Tabla 1 Caracteristicas técnicas

Alimentacién 230V 3f./400V3f.+N(+6%-10%) 50Hz
Potencia absorbida 800 W
Relaciéndereduccion 1:30
N° de dientes del pifidn 712moddulo 6
Par nominal 135Nm
Empuje max. 340 daN
Frecuencia de uso 60%
Temperatura ambiente -20°C +55°C
Peso del motorreductor 70kg
Grado de proteccién IP44
Peso max. delacancela 3.500kg
Velocidad delacancela 11 m/min
Longitud mdx. delacancela 20m
Embrague bidisco en bano de aceite
Pintura de latapa poliéster
Equipo electrénico incorporado
Finales de carrera mecdnicos
Medidas (AxHxP) (mm) verlafig. 2

Datos técnicos del motor eléctrico
Alimentacién 230V 3f./400V 3f.+N (+6%-10%)
Frecuencia 50 Hz
Corriente absorbida 35A/2A
Potencia absorbida 750 W
Régimen (r/min) 1.400

3. INSTALACION ELECTRICA

RSTN X380V 5x2,5 mm*
RST +220V 4x2,5 mm*

1) Actuador con equipo
2) Fotocélulas

3) Pulsador con llave

4) Destellador
5)Receptor de radio

4. INSTALACION DEL AUTOMATISMO

4.1. CONTROLES PRELIMINARES

Porseguridad, y para garantizarun funcionamiento correcto del

automatismo, deben satisfacerse los siguientesrequisitos:

e La estructura de la cancela debe ser idénea para el
funcionamiento automatizado. En particular, es necesario
que el didmetro de las ruedas sea compatible con el peso
de la cancela y que estén instalados una guia superior y
topes mecdnicos de final de carrera para evitar que la
canceladescarrile.

¢ Elsuelo debe serlo suficientemente firme para soportar el
plinto de cimentacion.

* Enlazonadonde se practique la excavacion para el plinto
no debe haber tubos ni cables eléctricos.



Si el motorreductor se encuentra expuesto al paso de
vehiculos, esconveniente instalaradecuadas protecciones
contrachoquesaccidentales.
Cerciorarse de que hayauna descarga afierra eficaz para
la conexion delmotorreductor.

42. EMPOTRAMIENTO DE LA PLACA DE CIMENTACION

Colocar la placa de cimentacién como ilustra la fig. 4.
Paralas cotas de emplazamiento, consultar la fig. 5.

Atencién: la placa debe quedar alras con la linea media del
pifidn. Dejaruna distancia minima de 10mm entre la cremallera
y la cancela.

2) Ensamblar la placa de cimentacién como ilustra la
fig. 4ref. A.
Realizar el plinto de cimentacién conlas medidasindicadas
enlafig. 4y empotrarlaplacacolocandounaomdsfundas
para el paso de los cables eléctricos. Verificar la perfecta
horizontalidad de la placamediante un nively dejar fraguar
elcemento.
Tender los cables para la conexién con los accesorios y la
alimentacion eléctricasegunloindicado enlafigura 3.Para
facilitar las conexiones, dejar sobresalir los cables
aproximadamente 1 m por el orificio de la placa de
cimentacion.

)

PIANO
TOP LEVEL
OBERSEITE

DESSUS SUPERIEUR
'SUPERFICIE SUPERIOR

1)

3)

4)

Fif A e—

Fig. 4

| min. 10 mm

Amm

25 mm

min. 25 mm
B

max. 55 mm Fig. 5

43.  INSTALACION MECANICA

Quitarla carcasa (fig. 1-ref. 2) y ubicarelmotorreductorsobre
la placa de cimentacion. Colocarla arandela metdlica, la
arandela eldsticay la tuerca (sin bloquear) como en la fig.
7.

Regularlaalturadelas patas de forma que elmotorreductor
qguede elevado a 1 cm de la placa vy la distancia a la
cancela seala que se indica enla fig. 5.

?)
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Fig. 7

3) Verificarlaperfectahorizontalidad delactuadorconayuda
de un nivel, como enla fig. 8.
4) Apretarprovisionalmente las cuatro tuercas de fijacion.
5) Prepararelactuadorpara el funcionamiento manualsegin
lo descrito en el apartado 8.
rif.A
44 PREPARACION PARA ELMONTAJEDE LA CREMALLERA
Importante: para fijar la cremallera a la hoja, es necesario

construirsoportes especiales segun el tipo de cancela. Enlafig.
10seilustraun ejemplo de soporte en"L". Parala posicion de los
soportes, consultarlas fig. 5y 9.

441 MONTAJE DE LA CREMALLERA
1) Cerrarlahojamanualmente.

2) Apoyar en el pindn el primer tframo de cremallera,
correctamente nivelado, y soldar el soporte a la cancela
comoilustralafig. 11.

3) Moverlacancelaamano, confrolando quelacremallerase
apoye en el pindn, y soldar los demds soportes.

4) Acercaroftro elemento de cremallera al anterior, utilizando

un trozo de cremallera para poner en fase el dentado de
ambos framos (fig. 11A).
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5) Abrir la cancela a mano y soldar los soportes restantes.
Proceder de la misma manera para los demds tramos de
cremallera y soportes hasta cubrir toda la longitud de la
cancela.

N.B.: Verificar que, durante el desplazamiento de la cancelaq,
ningun elemento de la cremallera se salga del pifidn.
Atencién: no soldar por ningin motivo los elementos de la
cremallera entre si.

Una vez instalada la cremallera, para garantizar el engrane
correcto con el pifdn, es conveniente bajar el motorreductor
unos 4 mm (fig. 12) con ayuda de los tornillos de nivel (fig. 8 ref.
A).

Apretar definitivamente las cuatro tuercas de fijacién del
motorreductor.

Fig. 11 Fig. 11A
! mmJ s
E e
1 E g
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Fig. 12

Moverlacancelaamanoycomprobarquellega correctamente
alos topes mecdnicos de final de carrera, con un movimiento
suave y sin rozamientos. No utilizar grasa ni otfros lubricantes
entre el pindn y la cremallera.

4.4.2. UBICACION DE LAS PLACAS DE FINAL DE

CARRERA

Elactuador estd dotado de un final de carrera mecdnico con
palancayrodillo, queinterrumpe el movimiento de la cancela
enelmomento en que unaplacaconformada, fijadaalaparte
superior de la cremallera, acciona la palanca y activa el
microinterruptor (fig. 12A).
Para colocar correctamentelas dos placas de finalde carrerq,
procedercomosigue:
1) Energizarelsistema.

2) Abrirlacancelaamano, dejédndolaa5cmdelaposiciénde
aperturafinal.
3) Deslizarlaplacaporlacremalleraenelsentido de apertura.

15

Fig. 12A

Apenas se apague el LED del final de carrera que estd en el
equipo electrénico, empujar la placa ofros 10 mm vy fijarla
provisionalmente ala cremallera con dos puntos de soldadura.
4) Cerrarmanualmente la cancela hasta unos 5 cm del tope
mecdnico de final de carrera.
5) Deslizarla placa porla cremallera en el sentido de cierre.
Apenas se apague el LED del final de carrera que estd en el
equipo electrénico, empujar la placa otros 10 mm vy fijarla
provisionalmente ala cremallera con dospuntos de soldadura.
Nota: las placas también pueden fijarse con tornillos (fig. 12A).
La ranura de fijacion permite ajustar la posicion del final de
carrera.
Importante: a) Laplacadebe activarelfinalde carreraporla
parte conformada, como muestrala fig. 12A.
b) Para evitar que la placa rebase el final de
carrera, se aconseja enderezar la parte
conformadafinalcomoseilustraenlafig. 12A.
6) Volver abloquear el sistema (ver el apartado 9).
Atencién: para evitar que el actuador se dafne o seinterrumpa
el funcionamiento del automatismo, es necesario dejar una
distancia de 5 cm entre el punto de intervencion del final de
carreray el punto de cierre deseado.

5. PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Atencién: antes de efectuar cualquier tipo de operacién en el
equipo electréonico (conexiones, programacién o
mantenimiento), desconectarlo siempre de la alimentacién
eléctrica.

Atenerse alospuntos10,11,12,13y 14delasREGLAS GENERALES
DESEGURIDAD.

Dado que elsistema utiliza dos fuentes distintas de alimentacion
(230 V c.a.y 400V c.a.), es necesario instalar antes del equipo
dosinterruptores magnetotérmicos diferenciales conunumbral
deintervencién adecuado.

Conectar el cable de tierra en el alojamiento practicado enla
base del actuador (ver la fig. 15).

Fig. 15




Elactuadorestd dotado de dos dispositivos de seguridad (fig. 1
ref. 5), accionados porla portezuela frontal. Laintervencién de
cualquiera de ellosinhibe fodoslos movimientos delactuador.
Siguiendolasindicaciones delafig. 3, colocarlas canalizaciones
y efectuarlas conexiones eléctricas del equipo electronico con
losaccesorios elegidos.

Separarsiempre los cables de alimentacién de los que se utilizan
paralosdispositivosde mandoy de seguridad (pulsador, receptor,
fotocélulas, etc.). Para evitar cualquier interferencia, utilizar
fundas separadas.

6. REGULACION DEL EMBRAGUE MECANICO

Para calibrarelsistema que regulala fuerza transmitida, consultar
lafig. 19.

B

Fig. 19

Quitarlatuerca autobloqueante conlallave que seincluye
en elsuministro.

Sacarelanillode empuje ylavirola. Desenroscar dos vueltas
la virola que estd enroscada en el anillo de empuije.
Montarotravezelanilloylavirolaen el eje de salida. Apretar
a tope la tuerca autoblogqueante.

Accionarelsistemay verificarque elembrague estéregulado
de modo tal que la cancela pueda moverse pero en
condiciones de seguridad.

Sielembrague no estdregulado correctamente, repetirlos
puntos 1, 2, 3y 4, teniendo en cuenta que, para aumentar
el par, se debe desenroscar la virola en el anillo, y para
disminuir el par se la debe enroscar.

Unavezregulado elembrague, apretareltornillolateral del
anillo de empuje. Este elemento acoplarigidamente entre si
elanillo de empuje y la virola a fin de que, sise debe mover
lacancelamanualmente (ap. 8), en caso de unamaniobra
incorrectano seanecesarioregularotra vezelembrague.
Nota: para mantener constante la regulacién del embrague,
enroscar la tuerca autobloqueante hasta que haga tope.

7. PRUEBA DEL AUTOMATISMO

Una vez concluida la instalacion, aplicar la etiqueta de
sefalizacién de peligro en la parte superior de la tapa (fig. 20).
Comprobarminuciosamente el funcionamiento delautomatismo
y de todos los accesorios conectados a él.

Entregar al cliente un ejemplar de la «Guia para el usuarion e
ilustrarle las condiciones correctas de funcionamientoy elempleo
delmotorreductor, remarcando laszonas de peligro potencial
delautomatismo.

8. FUNCIONAMIENTO MANUAL

Si fuera necesario mover la cancela a mano —por falta de
energiaeléctricaofallo del automatismo—servirse del dispositivo
de desblogueo como se describe a continuacién.

- Abrirla portezuela de la carcasa mediante la llave que se
suministra de serie (verlafig.21).

2)
3)

4)

5)

6)
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Fig. 20

- Cuando se abre la portezuela, un sensor de seguridad (fig.
1ref. 5) inhibe el funcionamiento del equipo electrénico.

- Conlallave que seincluye en el suministro, desenroscar la
tuerca autoblogueante hasta liberar el embrague, como
ilustrala fig. 22.

- Cerrarlaportezuelay cerraro abrirlacancela manualmen-
fe.

REANUDACION DEL FUNCIONAMIENTO NORMAL

- Desconectarelsistemadelaalimentacion eléctrica.

- Abrirla portezuela de la carcasa mediante la llave que se
suministra de serie (fig.21).

- Enroscarlatuerca autobloqueante hasta el tope (fig. 22).

- Cerrarlaportezuela.

- Reactivarlacorriente eléctrica.

Nota: para mantener constante la regulacién del embrague,

enroscar la tuerca autobloqueante hasta que haga tope.

10. MANTENIMIENTO

Durante el mantenimiento, verificar siempre la calibracién del
embrague antiaplastamientoyla eficacia de los dispositivos de
seguridad.

11. REPARACIONES

Para cualquierreparacién, dirigirse a un centro autorizado por
elfabricante.
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ANTRIEB INDUSTRIAL SLIDER

Die vorliegenden Anleitungen beziehensich auffolgende Modelle:
INDUSTRIAL SLIDER

Die elektromechanischen Schiebetorantriebe INDUSTRIALSLIDER
Ubertragen die Bewegung an den Torflugel Uber ein
Zahnstangenritzel, das hierzu in geeigneter Weise mit dem
Schiebetorgepaartist.

Durch den Bremsmotor wird das Tor bei stehendem Motor
mechanisch verriegelt, so daB sich die Installation eines Schlosses
erUbrigt. Die Gefriebemotoren beinhalten eine einstellbare
mechanische Sicherheitskupplung fir den einwandfreien
Torbetrieb.

Durch die manuelle Entriegelung 148t sich das Tor bei
Stromausféllen und Betriebsstdrungen bequem betdatigen.
Daselektronische Steuergerdatistim Antriebsgehduse integriert.

Die Antriebe INDUSTRIAL SLIDER sind fir die Durchfahrisregelung
entwickeltund hergestellt worden. Jede andere Anwendungiist
daherunbedingt zu vermeiden.

1. BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Abb. 1
1) Elektronisches Steuergerdt 6) Erdungsschrauben
2) Schutzgehduse 7) Manuelle Entriegelung
3) Elektromotor 8) Rollen-Endanschlag
4) Einstellschraube der Kupplung 9] Antriebsritzel
5) Sicherheitssensor der Klappe
2. PLATIBEDARF
- 335
o :
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MaBangabenin mm.
Abb. 2
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Tabelle 1: Technische Eigenschaften

Versorgungsspannung 3Ph.230V/400V 3Ph+N (+6%-10%) 50Hz

Aufgenommene Leistung 800W

Untersetzung 1:30

Zdahnezahl Ritzel 212 Modul 6

Nenndrehmoment 135Nm

Max. Schubkraft 340 daN

Benutzungsfrequenz 60%

AuBentemperatur -20°C +55°C

Gewicht Getriebemotor 70Kg.

Schutzart P44

Max. Torgewicht 3500Kg.

Torgeschwindigkeit 1T m/min.

Max. Torléinge 20m

Kupplung Zweischeiben-Kupplungin Olbad

Schutzbehandlung polyester

Stevergerat integriert

Endanschldge mit Rolle

Platzbedarf LxHXT (mm) s. Abb. 2
Technische Daten Elekiromotor

Versorgung 230V (+6%-10%) / 400V (+6%-10%)

Frequenz 50 Hz

Aufnahme 3.5A/2A

Aufgenommene Leistung 750 W

Drehzahl U/min 1400

3. ELEKTRISCHE AUSLEGUNG

RSTN 1380V 5x2,5 mm*
RST 1220V 4x2,5 mm’

1) Antrieb mit elektronischem Steuerger&t
2) Lichtschranken

3) Tastenschalter

4) Blinklampe

5)Funkempfanger Abb. 3

4. INSTALLATION DES ANTRIEBS

4.1. VORABPRUFUNGEN
Aus Sicherheitsgrinden sowie fUr eine einwandfreie
Antriebsfunktion mUssen folgende Voraussetzungen erfUllt sein:
e EignungderTorstruktur fUr die Automatisierung, insbesondere:
zum Torgewicht abgestimmter Durchmesser der Laufréder,
oberes FOhrungssystem sowie mechanische
Sicherheitsanschldge gegen AuslaufgefahrdesTors.
Bodenbeschaffenheit fUr sichere Aufnahme des
Grundungspfahls.
Ausschachtbereich von Grindungspfahl ohne Leitungen
bzw. elektrische Kabel
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e Antrieb im direkten Durchfahrtsbereich vor StéBen usw.
entsprechend schitzen
e WirksamerErdschluB furden Getriebemotor.

4.2. EINMAUERN DER FUNDAMENTPLATTE

1) Die Anbringung der Fundamentplatte muB nach Angaben
von Abb. 4 erfolgen.
FUr die MaBangaben wird auf Abb. 5 verwiesen.

Hinweis: Die Platte muB bundig zur Mittellinie des Ritzels liegen.
Einen Mindestabstand von 10 mmzwischen Zahnstange und Tor
einhalten.

2) Die Fundamentplatte nach Angaben in Abb. 4 Pos. A
einrichten.

3) Grindungspfahlgem. Abb. 4 herstellen und beim Einmauern
der Fundamentplatte ein bzw. mehrere Schutzrohre zum
Verlegen der elektrischen Kabel einziehen. Mit einer
Wasserwaage die Ebenheit der Fundamentplatte Uberprifen.
Solange warten, bis der Zement abgebunden hat.

4) Stromkabel und AnschluBkabel gemd&B Abschnitt 3 fUr das
Zubehor vorbereiten. FUr einen mUhelosen AnschluB am
elekironischen Steuergerdt sind die Kabel ca. 1 m von der
Bohrung auf der Fundamentplatte herauszufGhren.

(]

N
PIANO SUPERIORE
TOP LEVEL
OBERSEITE

DESSUS SUPERIEUR
SUPERFICIE SUPERIOR

Fif. A e—

Abb. 4
TN min. 10 mm
< Amm
25 mm
il
N min. 25 mm Abb. 5

max. 55 mm

43. MECHANISCHEINSTALLATION

1) Das Schutzgehduse (Abb. 1 Pos. 1) abnehmen und den
Getriebemotor auf die Fundamentplatte setzen. Scheibe,
Federring und Schraube dann andrehen, aber nicht
festziehen, s. Abb.7

2) Hohe der StellfUBe gem. Abb. 8 Pos. A durch Anheben des
Getriebemotorsum ca. 1cmvon der Fundamentplatte sowie
Abstand zum Tor gem. Abb. 5 einstellen.

Abb.7

3) Miteiner Wasserwaage die Ebenheit des Antriebs prifen, s.
Abb. 8.

4) Die 4Fixierschrauben vorldufig anziehen.

5) Antrieb nach Abschnitt 8 fir den manuellen Betrieb
vorbereiten.

44 VORRUSTUNG FURDEN EINBAU DER ZAHNSTANGE
Hinweis: ZurBefestigung derZahnstange am TormuUssen je hach
Torbau entsprechende Halterungen angefertigt werden. Abb.
10zeigtzumBeispiel eine , L"-férmige Halterung. FUr die Anbringung
der Halterungen s. Abb. 5und 9.

4.4.1 EINBAU DER ZAHNSTANGE

1) DenTorfligel vonHandin SchlieBstellung bringen.

2) Daserste Zahnstangenelement bindig aufdasRitzel auflegen
und die Halterung gem. Abb. 11 am Tor verschweien.

3) Das Tor manuell bewegen und hierbei die Auflage der
Zahnstange auf dem Ritzel nachweisen, dann die Ubrigen
Halterungen anschweiBen.

4) Ein weiteres Zahnstangenelement an das vorhergehende
Element ansetzen, wobei ein Zahnstangenabschnitt gem.
Abb. 11A fUr die richtige Verzahnungsfolge der beiden
Elemente zu verwendenist.
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Abb. 9




5) Das Tor von Hand in Offnungsstellung bringen, die
verbleibenden Halterungen verschweien und den Einbau
sinngemdanB auf der gesamten Torl&nge vervollstGndigen.

Hinweis: Es dUrfen keine Zahnstangenelemente bei der

Torbewegung aus dem Ritzel auslaufen.

Achtung: Die Zahnstangenelemente dirfen auf keinen Fall

untereinander verschweiBt werden.

Zur Einstellung des richtigen Verzahnungsspiels zwischen Ritzel

und Zahnstange den Getriebemotor gemd&B Abb. 12 nach

Einbau derZahnstange mitden StellfiBen (Abb.8Pos. A) umca.

4 mm absenken.

Die 4 Fixierschrauben des Getriebemotors endgultig festziehen.

Abb. 10

Abb. 11 Abb. 11A
mmJ '3
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Abb. 12
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Abb. 12A

Sobald die Led am elektronischen Steuergerat erlischt, das Blech
um weitere 10 mm vorsetzen und mit zwei SchweiBpunkten auf
derZahnstange anheften.

4) DasTorvonHandin SchlieBstellung fahren und ca.5cmvor
dem mechanischen Endanschlag stoppen.
5) DasBlechinSchlieBrichtung auf der Zahnstange verfahren.

Sobald die Led am elektronischen Steuergerdt erlischt, dasBlech
um weitere 10 mm vorsetzen und mit zwei SchweiBpunkten auf
derZahnstange anheften.

Hinweis: Die Bleche sind fUr Schraubeinbau vorgerUstet
(Abb. 12A).

Mit dem BefestigungsschlitzI&Bt sich die Endstellung nachtraglich
justieren.

Wichtig: a) Das Blech muB den Endanschlag gem. Abb.
12A auf der Profilseite ausldsen.
b) Zum Schutz vor Uberlauf des Blechs (lange
Bremsung) sollte das Profilende nach Angaben
in Abb. 12A begradigt werden.
6) DasSystemverriegeln (s. Abschnitt 9).

Wichtig: Um Antriebssch&den bzw. Betriebsunterbrechungenzu
vermeiden, rund 5 cm Abstand von der Ansprechposition des
Endanschlags zur gewUnschten SchlieBstellung belassen.

5. INBETRIEBNAHME

Achtung: Vorjedweden Arbeiten am elektronischen Steuergerdt
(AnschlieBen, Programmieren, Warten) stets die Stromzufuhr
unterbrechen.

Die Punkfte 10, 11, 12, 13 und
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN befolgen.

14 der ALLGEMEINEN

Das Systembenodtigt zwei Versorgungsquellen (230und 400 Vac),
der Anlage sinngemd&B zwei Leistungstrennschalter
entsprechender Auslésung vorschalten.

Erdungskabel am vorgesehen Punkt des Antriebbodens
anschlieBen, s. Abb. 15.

Das Tor von Hand bewegen und hierbei Gberprifen, ob die

mechanischen Endanschldage vorschriftsmaBig angefahren

werden und eine leichtgdngige Bewegung abldauft.

Ritzelund Zahnstange unter keinen Umstdnden einfetten oder mit

anderen Produkten schmieren.
4.4.2. ANBRINGUNG

PROFILBLECHE

Durch den Endanschlag mit Rolle/Hebel von Antrieb wird die

Bewegung des Tores gestoppt, sobald ein Profilblech auf der

Zahnstange den Hebel betatigt und hierdurch den Mikroschalter

(Abb. 12A) ausldst.

Zur ordnungsgemdBen Anbringung der zwei mitgelieferten

Endanschlagbleche wie folgt verfahren:

1) Die Stromversorgungzuschalten.

DER ENDANSCHLAG-

2) DasTorvonHand in"(")ffnungss‘rellung fahrenundca.5cmvor
dergewUnschten Offnungsstellung stoppen.
3) DasBlechin Offnungsrichtung auf der Zahnstange verfahren.

19

Abb. 15
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Die beiden Sicherheitsvorrichtungen des Antriebs (Abb. 1 Pos. 5)
werden durchdie Vorderklappe betatigt. Bei Ausldsung mindesens
einerdieser Vorrichtungenwirdjegliche Antriebsfunktion gesperrt.
Nach Angaben von Abb. 3 die Kabelfihrungen vorbereiten und
die Stromanschlisse des elektronischen Steuergerdats mit dem
gewuUnschtenZubehdr herstellen.

Versorgungs- und Steuer- sowie Sicherheitskabel (Taster
Lichtschrankenempfdngerusw.) zum Schutz vor Stérungen stets
in getrennten Hille fUhren.

6. EINSTELLUNG DER MECHANISCHEN KUPPLUNG
Die Einstellung der Antriebskupplungistin Abb. 19 gezeigt.

Abb. 19

Selbstsperrende Mutter mit beigestelltem Schlssel abdrehen.
Druckring und Nutmutter abnehmen. Die auf den Druckring
aufgeschraubte Nutmutterum 2 Umdrehungenlosdrehen.
Ring und Nutmutterwieder auf die Antriebswelle schrauben.
Selbstsperrende Mutter biszum Anschlag festziehen.
Antrieb betatigen und hierbei Uberprifen, ob die Einstellung
der Kupplung eine gefahrlose Bewegung des Torflugels
gewdhrleistet.

Zum Nachstellen der Kupplung die Schritte 1), 2), 3) und 4)
wiederholen. Durch Losschrauben der Nutmutter vom
Druckring ergibt sich eine Zunahme des Drehmoments, durch
Anschrauben dagegen eine Verringerung des Drehmoments.
Nach vorschriftsmdaBiger Kupplungseinstellung die seitliche
Schraube am Druckring arretieren. Auf diese Weise werden
Druckringund NutmutterkraftschlUssig gepaart und es entfallt
ein erneutes Justieren der Kupplung bei einer manuellen
Torbewegung (Abschnitt 8) infolge von Betriebsstérungen.
Hinweis: zur gleichbleibenden Kupplungseinstellung muB die
selbstsperrende Mutter stets bis zum Anschlag festgezogen
werden.

7. ANTRIEBSPRUFUNG

Nach derInstallation den Aufkleber mit Gefahrenhinweis auf die
Oberseite des Gehd&usedeckels (Abb. 20) anbringen. Antrieb
und Zubehdor einer grindlichen Funktionsprifung unterziehen.
Dem Kunden die ,Benutzerinformation* aushdndigen, den
vorschriftsmd@Bigen Betrieb und Gebrauch des Getriebemotors
schildern sowie auf potentielle Gefahrenstellen hinweisen.

8. MANUELLER BETRIEB

Sollte infolge von Stromausfdllen bzw. Betriebsstérungen ein
manuellerTorbetrieb erforderlich sein, ist das Enfriegelungssystem
wie folgt zu betatigen.

Die Klappe am Schutzgeh&use mit dem mitgelieferten
DreieckschlUssel &ffnen (s. Abb. 21).

Beim Offnen der Klappe unterbricht der Sicherheitssensor
(Abb. 1 Pos. 5) den Betrieb des elekironischen Steuergerdats.
Die selbstsperrende Muttergem. Abb. 22 bis zum AusrUcken
derKupplung mitdem beigestellten SchlUssellosdrehen.

3)

4)

5)

6)
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Abb. 20

Die Klappe schlieBen und von Hand eine Offnungs- bzw.
SchlieBbewegung desTors ausfUhren.

NORMALEN BETRIEB WIEDERHERSTELLEN

Die Stromversorgungunterbrechen

Die Klappe am Schutzgehduse mit dem mitgelieferten
DreieckschlUssel 6ffnen (s. Abb. 21).

Denin Abb. 22 gezeigten Enfriegelungsknopf manuellbiszum
Anschlag festdrehen.

Die Klappe am Schutzgehd&use schlieBen.

Die Stromversorgung zuschalten

Hinweis: zur gleichbleibenden Kupplungseinstellung muB die
selbstsperrende Mutter stets bis zum Anschlag festgezogen
werden.

10. WARTUNG

Die Einstellung der Einklemmschutz-Kupplung und die
einwandfreie Funktion der Sicherheitsvorrichtungen einer
regelmdaBigen Wartung unterziehen.

11. REPARATUREN

FUrinstandsetzungsarbeiten sind die autorisierten Servicestellen
zustéandig.

Abb. 22
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Onrecommande que foute installation soit doté au moins d'une signalisation
lumineuse, d'un panneau de signalisation fixé, de maniére appropriée, surla
structure delafermeture, ainsique des dispositifs cités au point “16".
GENIUS décline toute responsabilité quant a la sécurité et au bon
fonctionnement de l'automatisme siles composants utilisés dans l'installation
n'appartiennent pas alaproduction GENIUS.

Utiliser exclusivement, pourl'entretien, des pieéces GENIUS originales.

Ne jamais modifierles composants faisant partie du systéme d'automatisme.
L'installateur doit fournir touteslesinformationsrelatives au fonctionnement
manuel du systéeme en cas d'urgence et remettre & I'Usager qui utilise
l'installation les"Instructions pourl'Usager" fournies avec le produit.
Interdire aux enfants ou aux tiers de stationner prés du produit durant le
fonctionnement.

Eloigner de la portée des enfants les radiocommandes ou tout autre
générateur d'impulsions, pour éviter tout actionnement involontaire de
'automatisme.

Le fransit entre les vantaux ne doit avoir lieu que lorsque le portail est
completementouvert.

L'Usager qui utilise I'installation doit éviter toute tentative de réparation ou
d'intervention directe ets'adresser uniguement d un personnel qualifié.
Toutce quin'est pas prévu expressément dans ces instructions estinterdit.

ADVERTENCIAS PARA ELINSTALADOR

REGLAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD

jATENCION! Es sumamente importante parala seguridad de las personas
seguiratentamente las presentesinstrucciones. Unainstalaciénincorrecta
ounusoimpropio del producto puede causar graves daios alas personas.
Lean detenidamentelasinstrucciones antes deinstalar el producto.

Los materiales delembalaje (pldstico, poliestireno, etc.) no deben dejarse al
alcance delosninos, ya que constituyen fuentes potenciales de peligro.
Guardenlasinstrucciones para futuras consultas.

Este producto ha sido proyectado y fabricado exclusivamente para la
utilizaciénindicadaen el presente manual. Cualquier uso diverso del previ-
sto podria perjudicarelfuncionamiento del productoy/orepresentarfuente
de peligro.

GENIUS declina cualquierresponsabilidad derivada de un uso impropio o
diverso del previsto.

Noinstalen el aparato en atmdsfera explosiva: la presencia de gas o humos
inflamables constituye un grave peligro parala seguridad.

Los elementos constructivos mecdnicos deben estar de acuerdo con lo
establecidoenlasNormas EN 12604y EN 12605.

Para los paises no pertenecientes a la CEE, ademds de las referencias
normativasnacionales, paraobtenerunnivel de seguridad adecuado, deben
seguirse lasNormas arribaindicadas.

GENIUS no esresponsable delincumplimiento de las buenas técnicas de
fabricacién de los cierres que se han de motorizar, asi como de las
deformaciones que pudieranintervenirenla utilizacion.

Lainstalacién debe serrealizada de conformidad conlas Normas EN 12453
y EN 12445. Elnivelde seguridad de la automacion debe ser C+E.
Quitenlaalimentacién eléctrica antes de efectuar cualquierintervencion
enlainstalacion.

Cologuen en la red de alimentacién de la automacién un interruptor
omnipolarcondistancia de apertura de los contactosigual o superiora 3
mm.Se aconseja usarun magnetotérmico de éA coninterrupcion omnipolar.
Comprueben que la instalacion disponga linea arriba de un interruptor
diferencialconumbralde 0,03 A.

Verifiquen que la instalacién de tierra esté correctamente realizada y
conectenlaspartes metdlicas del cierre.

Laautomacién dispone de un dispositivo de seguridad antiaplastamiento
constituido porun controlde par.No obstante, esnecesario comprobarel
umbraldeintervenciénsegunlo previsto enlasNormasindicadasen el punto
10.

Los dispositivos de seguridad (norma EN 12978) permiten proteger posibles
dreas de peligro de Riesgos mecdnicos de movimiento, como por ej.
aplastamiento, arrastre, corte.

Para cadaequipo se aconseja usar porlo menos unasefalizacionluminosa
asicomoun cartel de sefalizacién adecuadamente fijado ala estructura
delbastidor, ademds de los dispositivosindicadosenel “16".

GENIUS declina toda responsabilidad relativa a la seguridad y al buen
funcionamiento de la automacionsise utilizan componentes de lainstalacion
que nosean de produccién GENIUS.

Para elmantenimiento utilicen exclusivamente piezas originales GENIUS

No efectien ninguna modificacién enlos componentes que forman parte
delsistema de automacioén.

El instalador debe proporcionar todas las informaciones relativas al
funcionamiento delsistemaen caso de emergenciay entregar alusuario del
equipo elmanual de advertencias que se adjunta alproducto.

No permitan que nifos o personas se detengan en proximidad del producto
durante sufuncionamiento.

Mantengan lejos del alcance los nifios los telemandos o cualquier otro
emisor de impulso, para evitar que la automacién pueda ser accionada
involuntariomente.
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Sélo puede transitarse entre las hojas sila cancela estd completamente
abierta.

Elusuario no debe porningln motivointentarrepararo modificarel producto,
debe siempre dirigirse a personal cudlificado.

Todo lo que no esté previsto expresamente enlas presentesinstrucciones
debe entenderse como no permitido

HINWEISE FUR DEN INSTALLATIONSTECHNIKER

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Sicherheit von Personen zu gewdhrleisten, sollte die
Anleitung aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein
fehlerhafter Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden
Personenschddenfihren.

BevormitderlInstallation des Produktes begonnenwird, soliten die Anleitungen
aufmerksam gelesenwerden.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) sollte nichtin Reichweite
von Kindern aufoewahrt werden, da es eine potentielle Gefahrenquelle
darstellt.

Die Anleitung sollte aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie
nehmenzukdnnen.

Dieses Produkt wurde ausschlieBlich fir den in diesen Unterlagen
angegebenen Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere
Gebrauch, dernicht ausdrUcklich angegebenist, kdnnte die Unversehrtheit
desProduktes beeintréchtigenund/oder eine Gefahrenquelle darstellen.
Die Firma GENIUS lehntjede Haftung fUrSchdden, die durch unsachgemdBen
oder nicht bestimmungsgemd&Ben Gebrauch der Automatik verursacht
werden, ab.

Das Gerdt sollte nicht in explosionsgefdhrdeten Umgebungen installiert
werden:das Vorhandensein von entflammbaren Gasen oderRauchstelltein
schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar.

Die mechanischen Bauelemente miUssen den Anforderungen derNormen
EN 12604 und EN 12605 entsprechen.

FOr L&nder, die nicht der Europdischen Union angehdren, sind fir die
Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefihrten Normen
zubeachten.

Die Firma GENIUS Ubernimmtkeine Haftungim Falle von nichtfachgerechten
AusfUhrungen beiderHerstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen
sowie beiDeformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen.

Die Installation muB unter Beachtung der Normen EN 12453 und EN 12445
erfolgen. Die Sicherheitsstufe der Automatik sollite C+Esein.

Vor der AusfUhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elektrische
Versorgung abzunehmen.

Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein omnipolarer Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von Uber oder gleich 3 mm einzubauen.
DarUber hinaus wird der Einsatz eines Magnetschutzschalters mit 6A mit
omnipolarer Abschaltung empfohlen.

Es sollte Uberprift werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit
einer Ausldseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltetist.

Essollte UberprUft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefthrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollten an diese Anlage angeschlossen
werden.

Die Automation verfUgt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung firden
Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Esistinjedem
Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemd&B der Vorgaben derunter
Punkt 10 angegebenen Vorschriftenzu Gberprifen.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) erméglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vormechanischen Bewegungsrisiken, wie
zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.

FUrjede Anlage wird derEinsatzvon mindestens einem Leuchtsignalempfohlen
sowie eines Hinweisschildes, das Uber eine entsprechende Befestigung mit
dem Aufbau desTors verbunden wird. DarUber hinaus sind die unter Punkt
“16" erwdhnten Vorrichtungen einzusetzen.

Die Firma GENIUS lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
stérungsfreien Betriebs der Automatik ab, soweit Komponenten auf der
Anlage eingesetzt werden, die nichtim Hause GENIUS hergestellt wurden.
BeiderInstandhaltung sollten ausschlieBlich Originalteile der Firma GENIUS
verwendetwerden.

Aufden Komponenten, die Teil des Automationssystemssind, sollten keine
Verdnderungenvorgenommenwerden.

DerlInstallateursollite alle Informationen hinsichtlich des manuellen Betriebs
des Systems in Notfdllen liefern und dem Beftreiber der Anlage das
Anleitungsbuch, das dem Produkt beigelegtist, Gbergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wdhrend des Betriebs in der
unmitteloaren N&he der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber sollten auBerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, um ein versehentliches
Aktivieren der Automationzu vermeiden.

DerDurchgang oderdie Durchfahrtzwischen den Flugeln darflediglich bei
vollstdndig gedffnetemTor erfolgen.

Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe auf der
Automation ausfUhren, sondern sich hierfUr ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonalwenden.

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklichin der vorliegenden Anleitung
vorgesehensind, sind nicht zulassig



DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA PER MACCHINE
(DIRETTIVA 89/392 CEE, ALLEGATO I, PARTEB)

GENIUSs.r.l.

Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
BERGAMO - ITALIA

L'Attuatore mod. INDUSTRIAL SLIDER

Fabbricante:

Indirizzo:

Dichiara che:

. e costruito per essere incorporatoin unamacchina o
per essere assemblato con altrimacchinari per
costituire una macchina ai sensi della Direttiva 89/
392 CEE, e successive modifiche 91/368/CEE, 93/44/
CEE, 93/68/CEE;

. e conforme airequisiti essenziali di sicurezza
delle seguenti altre direttive CEE:

73/23 CEE e successiva modifica 93/68/CEE.
89/336 CEE e successiva modifica 92/31 CEEe
93/68/CEE

e inolfre dichiara che non & consentito mettere in servizio il
macchinario fino a che la macchinain cuisaraincorporata o
di cui diverrd componente sia stata identificata e ne sia stata
dichiaratala conformita alle condizioni della Direttiva 89/392/
CEE e successive modifiche frasposta nella legislazione
nazionale dal DPR n® 459 del 24 Luglio 1996.

Grassobbio, 1 Marzo 2002
L'Amministratore Delegato

D.Gi nt;

EC MACHINE DIRECTIVE COMPLIANCE DECLARATION
(DIRECTIVE89/392 EEC, APPENDIXII, PARTB)

GENIUSs.r.l.

Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
BERGAMO - ITALY

the INDUSTRIAL SLIDER

Manvufacturer:
Address:

Hereby declares that:

. isinfended to be incorporated into machinery, or to
be assembled with other machinery to constitute
machinery in compliance with the requirements of
Directive 89/392 EEC, and subsequent amendments
91/368EEC, 93/44EEC and 93/68 EEC;

. complies with the essential safety requirementsin the
following EEC Directives:

73/23 EEC and subsequent amendment 93/68 EEC.
89/336 EEC and subsequent amendments 92/31 EEC
and 93/68 EEC.

and furthermore declares that unit must not be putinto service
until the machinery into which it is incorporated or of which it
is a component has been identified and declared to be in
conformity with the provisions of Directive 89/392 ECC and
subsequent amendments enacted by the national
implementing legislation.

Grassobbio, 1 March 2002
Managing Director

D. Gianantoni

DECLARATION CE DE CONFORMITE

(DIRECTIVE EUROPEENNE"MACHINES"89/392/CEE,
ANNEXEII, PARTIEB)
GENIUSs.r.l.
Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
BERGAMO - ITALIE
Déclare d’unepart
que l'automatisme mod. INDUSTRIAL SLIDER
. est prévue soit pour étre incorporée dans une machine,
soit pour étre assemblée avec d'autres composants ou
parties en vue de former une machine selon la directive

européenne "machines"89/392 CEE, modifiée 91/368
CEE, 93/44 CEE, 93/68 CEE.

. satisfait les exigences essentielles de sécurité des
directives CEE suivantes:
73/23 CEE, modifiée 93/68 CEE.
89/336 CEE, modifiée 92/31 CEE et 93/68 CEE.
etd'autre part

Fabricant:
Adresse:

qu'ilestformellementinterdit de mettre en fonctionl'automatisme en
question avant que lamachine danslaquelle il seraintégrée ou dont
ilconstituera un composant ait été idenfifiée et déclarée conforme
aux exigences essentielles de la directive européenne "machines”
89/392/CEE, et décrets de transposition de la directive.

Grassobbio, le 1 Mars 2002

L' Administrateur Délégué

D. Gianantoni

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE PARA MAQUINAS
(DIRECTIVA 89/392 CEE, ANEXOIl, PARTEB)

GENIUSs.r.l.

Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
BERGAMO - ITALIA

Declara que: El equipo automdatico mod. INDUSTRIAL SLIDER

Fabricante:

Direccién:

. Ha sido construido para serincorporado enuna
mdquina, o para ser ensamblado con otros
mecanismos a fin de constituir una mdquina con
arreglo ala Directiva89/392 CEEy asus sucesivas
modificaciones 91/368 CEE, 93/44 CEEy 93/68 CEE.

. Cumple losrequisitos esenciales de seguridad
establecidos porlas siguientes directivas CEE:

73/23 CEE y sucesiva modificacion 93/68 CEE,
89/336 CEE y sucesivas modificaciones 92/31 CEEy
93/68 CEE.

Asimismo, declara que no estd permitido poneren marcha el
equiposilamdquina enla cualserdincorporado, o de la cual
se convertird enun componente, no hasidoidentificadaono
ha sido declarada su conformidad a lo establecido por la
Directiva 89/392 CEEy sus sucesivas modificaciones, y alaley
que laincorpora en lalegislacién nacional.

Grassobbio, 1°de Marzo de 2002.
Administrador Delegado

D. Gianantoni

EG-KONFORMITATSERKLARUNG ZU MASCHINEN
(gemd&B EG-Richtlinie 89/392/EWG, Anhangll, Teil B)

GENIUSs.r.l.

Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
BERGAMO - ITALIEN

erklart hiermit, daB: der Antrieb Mod. INDUSTRIAL SLIDER

Hersteller:
Adresse:

. zum Einbau in eine Maschine oder mit anderen
Maschinen zu einer Maschine im Sinne der Richtlinie
89/392 EWG und deren Anderungen 91/368EWG,
93/44EWG, 93/68 EWG vorgesehenist.

. den wesentlichen Sicherheitsbestimmungen
folgender anderer EG-Richtlinien entspricht:

73/23 EWG und nachtrégliche Anderung 93/68 EWG
89/336 EWG und nachtrégliche Anderung 92/31 EWG
sowie 93/68 EWG

und erklért auBerdem, daB die Inbetriebnahme solange
untersagt ist, bis die Maschine, in welche diese Maschine
eingebaut wird oder von der sie ein Bestandteil ist, den
Bestimmungen der Richtlinie 89/392 EWG sowie deren
nachtréglichen Anderungen entspricht.

Grassobbio, 1 M&rz2002

Der GeschdftsfOhrer

D. Gianantoni

Le descrizioni e le illustrazioni del presente manuale non sono
impegnative. GENIUS siriservail diritto, lasciando inalterate le
caratteristiche essenzialidell’apparecchiatura, diapportarein
qualunque momento e senza impegnarsi ad aggiornare la
presente pubblicazione, le modifiche che essaritiene conve-
nienti per miglioramentitecnicio per qualsiasi alfra esigenza di
carattere costruttivo o commerciale.

The descriptions and illustrations contained in the present
manual are not binding. GENIUS reserves the right, whils leav-
ing the main features of the equipments unaltered, to under-
take any modifications to holds necessary for either technical
or commercial reasons, at any time and without revising the
present publication.

Les descriptions et les illustrations du présent manuel sont
fournies a titre indicatif. GENIUS se réserve le droit d'apportera
fout moment les modifications qu’elle jugera ufiles sur ce
produit tout en conservant les caractéristiques essentielles,
sans devoir pour autant mettre & jour cette publication .

Las descripciones y las ilustraciones de este manual no
comportan compromiso alguno. GENIUS sereserva el derecho,
dejando inmutadas las caracteristicas esenciales de los
aparatos, de aportar, en cualquier momento y sin
comprometerse a poneraldiala presente publicacion, todas
las modificaciones que considere oportunas para el
perfeccionamiento técnico o para cualquier ofro tipo de
exigencia de cardcter constructivo o comercial.

Die Beschreibungen und Abbildungen in vorliegendem
Handbuch sind unverbindlich. GENIUS behdalt sich das Recht
vor, ohne die wesentlichen Eigenschaften dieses Gerates zu
verdndern und ohne Verbindlichkeiten in Bezung auf die
Neufassung der vorliegenden Anleitungen, technisch bzw,
konstruktiv / kommerziell bedingte Verbesserungen
vorzunehmen.

GENIUS s.r.l.

Via Padre Elzi, 32
24050 - Grassobbio
BERGAMO-ITALY
tel. 0039.035.4242511
fax. 0039.035.4242600
info@geniusg.com
wWww.geniusg.com
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